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管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(一) 

廢氣燃燒塔使用清單 

1 設備編號 A404 A602 

2 設置日期 91 年 3 月 103 年 12 月 

3 
位置 X:190854 X:190876 

(TM2 度座標) Y:2497322 Y:2497381 

4 高度(公尺) 20 35 

5 廢氣燃燒塔型式(地面、高架) 高架 地面 

6 裝設進廢氣回收系統(是、否) 否 否 

7 具石油煉製製程或輕油裂解製程(是、否) 否 否 

8 使用事件之流量填報門檻(Nm3/日) 15000 15000 

9 母火數量(實際操作) 1 6 

10 母火數量(備用) 1 6 

11 母火溫度(℃) ＞250 ＞250 

12 母火燃料成分 NG NG 

13 各母火燃料流量(Nm3/hr) 
2.5 

(108 年實測值，詳附件二) 

64.5 
(108 年實測值，詳附件二) 

14 
輔助燃燒型式(蒸氣輔助、空氣輔助、無

輔助) 
無輔助 蒸氣輔助 

15 輔助燃燒蒸氣量推估值(kg/hr)  - 32045 

16 輔助燃燒蒸氣量實測值(kg/hr)  - 162.5 

17 蒸氣量廢氣量重量比(%) - 
26.6% 

(以設計值估算，詳附件三) 

18 水封槽水位或壓力(mmH2O) 
>30% 

( >LL 警報設定值，詳附件二)

>30% 
( >LL 警報設定值，詳附件二)

19 
未納入廢氣流量之吹驅氣體流量

(Nm3/hr) 
16.7 

(108 年實測值，詳附件二) 
86.5 

(108 年實測值，詳附件二) 

20 未納入廢氣流量之吹驅氣體成分 氮氣 氮氣 

21 進廢氣含硫(是、否) 否 否 

22 107 年廢氣燃燒塔進廢氣量(Nm3/年) 116,698 1,473,110 

23 處理觸媒再生之廢氣(是、否) 否 否 

24 裝設 VOCs 成分及濃度監測設備(是、否) 否 否 

25 裝設總硫濃度監測設備(是、否) 否 否 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號，
右下角填寫頁次。 

本頁次 2 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(二) 

公私場所平面配置圖及廢氣燃燒塔位置圖 

 
說明：公私場所平面配置圖指公私場所內部相關作業區、污染防制設施區，並標明固定空氣污染源、空氣污染防制設備、排放口及有害

廢棄物儲存、處理設施，以及主要道路、大門口等重要設施。可參考固定污染源設置許可證申請資料 AP-YO2「公私場所平面配置

圖說」填寫，並標明廢氣燃燒塔位置。全廠僅須填寫一份。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 3 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

 管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(三)  

原廠設計條件 

項次 a.成分 b.濃度(ppm) c.淨熱值(kcal/ g-mole) 項目 數值 

1 
甲烷 

(methane) 
31800 191.85 d.分子量 11.11 

2 

二氧化碳+

水 (Carbon 

dioxide 

+wate)r 

5400 0 e.總淨熱值(MJ/Nm3) 12.13 

3 
氫氣 

(hydrogen) 
641900 57.79 f.排放流量(Nm3/sec) 2.57 

4 
一氧化碳 

(Carbon 

monoxide) 
320900 67.61 g.排放口直徑(m) 0.46 

5    h.塔頂端截面積(m2) 0.166 

6    i.排放速度(m/sec) 17.18 

7    j.最大允許排放速度(m/sec) 17.23 

8    k.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) 2.57 

9    l.揮發性有機物削減率(%) 98 

10      

11      

12      

13      

計算說明： 

1.排氣總淨熱值計算： 

依『揮發性有機物空氣污染管制及排放標準』第二條定義，本廠廢氣燃燒塔所處理之氣體，並非為揮發性有

機物，因此利用該法規之規定之公式計算總淨熱值、最大允許排放速度並不適當，若進行估算，計算如下：

 HT＝設計總淨熱值(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi＝1.87×10-7×((31800×191.85)+(641900×57.79)+(320900×67.61)) 

＝12.13 MJ/Nm3 

2.廢氣平均分子量＝(16×0.0318)+(62×0.0054)+(2×0.6419)+(28×0.3209)＝11.11 

3.最大設計流量 4590kg/hr，出口內徑 0.46m，排氣溫度 30℃ 

  排放流量＝(4590 kg/hr)/(11.11kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600 sec/hr)＝2.57 Nm3/sec 

  實際排放流量＝2.57×(273+30)/273＝2.85m3/sec 

  排放速度＝2.85m3/sec÷(0.23×0.23×3.1416)＝17.18m/sec 

4.最大允許排放速度： 

  Log10(Vmax)=(HT+29.9)/34.0＝(12.13+29.9)/34.0＝1.236 

  Vmax=17.23 m/s            

5.無煙燃燒設計量(Nm3/sec)=最大設計流量= (4590 kg/hr)/(11.11kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600 sec/hr) 

                       ＝2.57 Nm3/sec 

 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 4 總頁次 46 

 

 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(三)  

操作條件：緊急狀況一 

項次 a.成分 b.濃度(ppm) c.淨熱值(kcal/ g-mole) 項目 數值 

1 氫氣 

(hydrogen) 530880 57.79 d.分子量 13.73 

2 氧氣 

(Oxygen) 
9090 0 e.總淨熱值(MJ/Nm3) 11.64 

3 氮氣 

(nitrogen) 
79430 0 f.排放流量(Nm3/sec) 0.435 

4 甲烷 

(methane) 
26620 191.85 g.排放口直徑(m) 0.46 

5 
一氧化碳 
(Carbon 

monoxide) 
347960 67.61 h.塔頂端截面積(m2) 0.166 

6 乙烷 
(ethane) 

1170 341.44 i.排放速度(m/sec) 2.91 

7 丙烷
(propane) 

2800 488.3 j.最大允許排放速度(m/sec) 16.66 

8 丙烯 
(propylene) 

730 634.23 k.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) 2.08 

9 異丁烷 
(isobutane) 

450 634.23 l.揮發性有機物削減率(%) 98 

10 正丁烷 
(butane) 

50 634.23   

11 環已烷
(CHN) 

0 873.78   

12 正丙醛 
(propanal) 

560 402.88   

13 二甲基環已
烷(DMC) 

30 1162.47   

14 四氫呋喃 
(THF) 

170 550.54   

15 正丙醇 
(NPA) 

60 440.67   

計算說明： 

總淨熱值依據總淨熱值依據附件八、2019 年 FLARE 採樣分析紀錄之緊急狀況平均值計算如下： 

1.一般排氣總淨熱值計算：以 HT(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi 計算如下： 

HT ＝ 總 淨 熱 值 (MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi ＝ 1.87×10-7×((530880×57.79)+(26620×191.85)+(347960×67.61) 

+(1170×341.44)+(2800×488.3)+(730×634.23)+(500×634.23)+(560×402.88)+(30×1162.47)+(170×550.54) 

+(60×440.67))＝11.64 MJ/Nm3 

2.廢氣平均分子量＝(2×0.5309)+(32×0.00909)+(28×0.079)+(16×0.02662)+(28×0.348)＝13.73 

3.常態排放平均流量(依據附件九-排氣尾氣流量與組成分析資料，一般排氣 O2、N2、H2、CO、CH4佔廢氣成分

95%以上，依此值假設為常態下的廢氣質量流率)=7.49+179.87+101.27+604.73+67.48=960.84 kg/hr， 

4.出口內徑 0.46m，排氣溫度 30℃ 

  排放流量＝(960.84 kg/hr)/(13.73kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600sec/hr)＝0.435 Nm3/sec 

  實際排放流量＝0.435×(273+30)/273＝0.483 m3/sec 

  排放速度＝0.483m3/sec÷(0.23×0.23×3.1416)＝2.91 m/sec 

5.最大允許排放速度： 

  Log10(Vmax)=(HT+29.9)/34.0＝(11.64+29.9)/34.0＝1.222 

  Vmax=16.66m/s           ※故符合法規 40MJ/Nm3≧HT≧8MJ/Nm3，V<Vmax 且 V<114m/sec 

6.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) =最大設計流量= (4590 kg/hr)/(13.73kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600 sec/hr) 

                       ＝2.08 Nm3/sec 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 5 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(三)  

操作條件：緊急狀況二 

項次 a.成分 b.濃度(ppm) c.淨熱值(kcal/ g-mole) 項目 數值 

1 氫氣 

(hydrogen) 492030 57.79 d.分子量 13.16 

2 氧氣 

(Oxygen) 
28870 0 e.總淨熱值(MJ/Nm3) 12.84 

3 氮氣 

(nitrogen) 309400 0 f.排放流量(Nm3/sec) 0.314 

4 甲烷 

(methane) 94040 191.85 g.排放口直徑(m) 0.46 

5 
一氧化碳 
(Carbon 

monoxide) 
38710 67.61 h.塔頂端截面積(m2) 0.166 

6 乙烷 
(ethane) 4630 341.44 i.排放速度(m/sec) 2.1 

7 丙烷
(propane) 

16790 488.3 j.最大允許排放速度(m/sec) 18.07 

8 丙烯 
(propylene) 

10550 634.23 k.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) 2.17 

9 異丁烷 
(isobutane) 

3130 634.23 l.揮發性有機物削減率(%) 98 

10 正丁烷 
(butane) 240 634.23   

11 環已烷
(CHN) 10 873.78   

12 正丙醛 
(propanal) 

240 402.88   

13 二甲基環已
烷(DMC) 

180 1162.47   

14 四氫呋喃 
(THF) 920 550.54   

15 正丙醇 
(NPA) 

260 440.67   

計算說明： 

M04 製程設備或 E712(高溫氧化爐)非預期故障/異常，從其故障/異常需停修到 E712(高溫氧化爐)開始處理廢氣

期間，為確保 M04 製程操作之安全，故須將 M04 製程之廢氣導入 A404 或 A602 處理，其製程排氣成分與廢

氣燃燒塔尚未管制使用前之排氣成分及歲修二相同，總淨熱值依據附件八、2019 年 FLARE 採樣分析紀錄之

歲修二平均值計算如下： 

1.一般排氣總淨熱值計算：以 HT(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi 計算如下： 

HT＝總淨熱值(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi＝1.87×10-7×((492030×57.79)+( 94040×191.85)+( 38710×67.61) 

+(4630×341.44)+(16790×488.3)+(10550×634.23)+(3370×634.23)+(10×873.78)+(240×402.88)+(180×1162.47) 

+(920×550.54)+(260×440.67))＝12.84 MJ/Nm3 

2.廢氣平均分子量＝(2×0.492)+(32×0.0289)+(28×0.3094)+(16×0.09404)+(28×0.0387) ＝13.16 

3.常態排放平均流量(依據附件九-排氣尾氣流量與組成分析資料，一般排氣 O2、N2、H2、CO、CH4佔廢氣成分

95%以上，依此值假設為常態下的廢氣質量流率)=7.49+179.87+101.27+604.73+67.48=960.84 kg/hr， 

4.出口內徑 0.46m，排氣溫度 30℃ 

  排放流量＝(960.84 kg/hr)/(13.16kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600sec/hr)＝0.314 Nm3/sec 

  實際排放流量＝0.314×(273+30)/273＝0.349 m3/sec；排放速度＝0.349m3/sec÷(0.23×0.23×3.1416)＝2.1 m/sec 

5.最大允許排放速度： 

  Log10(Vmax)=(HT+29.9)/34.0＝(12.84+29.9)/34.0＝1.257 

  Vmax=18.07 m/s           ※故符合法規 40MJ/Nm3≧HT≧8MJ/Nm3，V<Vmax 且 V<114m/sec 

6.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) =最大設計流量= (4590 kg/hr)/(13.16kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600 sec/hr) 

                       ＝2.17 Nm3/sec 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 6 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(三)  

操作條件：開車(M04 製程開車) 

項次 a.成分 b.濃度(ppm) c.淨熱值(kcal/ g-mole) 項目 數值 

1 氫氣 

(hydrogen) 
570120 57.79 d.分子量 13.31 

2 氧氣 

(Oxygen) 
6250 0 e.總淨熱值(MJ/Nm3) 10.28 

3 氮氣 

(nitrogen) 
192240 0 f.排放流量(Nm3/sec) 0.449 

4 甲烷 

(methane) 
7240 191.85 g.排放口直徑(m) 0.46 

5 
一氧化碳 
(Carbon 

monoxide) 
211160 67.61 h.塔頂端截面積(m2) 0.166 

6 乙烷 
(ethane) 

530 341.44 i.排放速度(m/sec) 3.00 

7 丙烷
(propane) 

10770 488.3 j.最大允許排放速度(m/sec) 15.21 

8 丙烯 
(propylene) 

970 634.23 k.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) 2.15 

9 正丙醇 
(NPA) 

430 440.67 l.揮發性有機物削減率(%) 98 

10 二甲基環已
烷(DMC) 

110 1162.47   

計算說明： 

製程排空停產超過 1 個月再重新開車時，因 M04 製程之製程氣來自甲醇裂解，製程氣成分主要為 H2、CO、

CO2及 CH4等非 VOCs 氣體，後續會經過 TSA(變溫吸附純化器)與 PSA(變壓吸附純化器)進行氣體純化與分離，

初開車期間在各股氣體組成未達醛化反應與氫化反應需求標準前無法引入製程反應，故初開車期間產生排放

之不合格製程氣將會排放至 flare 燃燒處理直至 TSA 與 PSA 產出符合反應要求的氣體組成。 

總淨熱值依據附件十三檢附 105 年 7 月 18~20 日 M04 製程開車廢氣採樣分析結果計算如下： 

1.一般排氣總淨熱值計算：以 HT(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi 計算如下： 

HT＝總淨熱值(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi＝1.87×10-7×((570120×57.79)+(7240×191.85)+(211160×67.61) 

+(530×341.44)+(10770×488.3)+(970×634.23)+(430×440.67)+(110×1162.47))＝10.28 MJ/Nm3 

2.廢氣分子量＝(2×0.5779)+(32×0.00625)+(28×0.19224)+(16×0.00724)+(28×0.21116)+(30×0.00053) 

  +(44×0.01077) +(42×0.00097)+(112×0.00011)＝13.31 

3.常態排放平均流量(依據附件九-排氣尾氣流量與組成分析資料，一般排氣 O2、N2、H2、CO、CH4佔廢氣成分

95%以上，依此值假設為常態下的廢氣質量流率)=7.49+179.87+101.27+604.73+67.48=960.84 kg/hr， 

4.出口內徑 0.46m，排氣溫度 30℃ 

  排放流量＝(960.84 kg/hr)/(13.31kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600sec/hr)＝0.449 Nm3/sec 

  實際排放流量＝0.449×(273+30)/273＝0.498 m3/sec 

  排放速度＝0.498m3/sec÷(0.23×0.23×3.1416)＝3.00 m/sec 

5.最大允許排放速度： 

  Log10(Vmax)=(HT+29.9)/34.0＝(10.28+29.9)/34.0＝1.182 

  Vmax=15.21 m/s           ※故符合法規 40MJ/Nm3≧HT≧8MJ/Nm3，V<Vmax 且 V<114m/sec 

6.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) =最大設計流量= (4590 kg/hr)/(13.31kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600 sec/hr) 

                       ＝2.15 Nm3/sec 
＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 7 總頁次 46 

 

 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(三)  

操作條件：歲修一( M04 製程歲修或停修) 

項次 a.成分 b.濃度(ppm) c.淨熱值(kcal/ g-mole) 項目 數值 

1 氫氣 

(hydrogen) 
542600 57.79 d.分子量 13.91 

2 氧氣 

(Oxygen) 13850 0 e.總淨熱值(MJ/Nm3) 8.64 

3 氮氣 

(nitrogen) 232910 0 f.排放流量(Nm3/sec) 0.43 

4 甲烷 

(methane) 
0 191.85 g.排放口直徑(m) 0.46 

5 
一氧化碳 
(Carbon 

monoxide) 
209190 67.61 h.塔頂端截面積(m2) 0.166 

6 乙烷 
(ethane) 

110 341.44 i.排放速度(m/sec) 2.87 

7 丙烷
(propane) 1070 488.3 j.最大允許排放速度(m/sec) 13.49 

8 丙烯 
(propylene) 

70 634.23 k.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) 2.05 

9 異丁烷 
(isobutane) 20 634.23 l.揮發性有機物削減率(%) 98 

10 正丁烷 
(butane) 0 634.23   

11 環已烷
(CHN) 

0 873.78   

12 正丙醛 
(propanal) 110 402.88   

13 二甲基環已
烷(DMC) 

30 1162.47   

14 四氫呋喃 
(THF) 

50 550.54   

15 正丙醇 
(NPA) 0 440.67   

計算說明： 

總淨熱值依據附件八、2019 年 FLARE 採樣分析紀錄之 M04 製程歲修廢氣採樣分析結果計算如下： 

1.一般排氣總淨熱值計算：以 HT(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi 計算如下： 

HT＝總淨熱值(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi＝1.87×10-7×((542600×57.79)+(209190×67.61) 

+(110×341.44)+(1070×488.3)+(70×634.23)+(20×634.23)+(110×402.88)+(30×1162.47)+(50×550.54)) 

  ＝8.64 MJ/Nm3 

2.廢氣分子量＝(2×0.5426)+(32×0.01385)+(28×0.23291)+(28×0.20919)＝13.91 

3.常態排放平均流量(依據附件九-排氣尾氣流量與組成分析資料，一般排氣 O2、N2、H2、CO、CH4 佔廢氣成

分 95%以上，依此值假設為常態下的廢氣質量流率)=7.49+179.87+101.27+604.73+67.48=960.84 kg/hr， 

4.出口內徑 0.46m，排氣溫度 30℃ 

  排放流量＝(960.84 kg/hr)/(13.91kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600sec/hr)＝0.43 Nm3/sec 

  實際排放流量＝0.43×(273+30)/273＝0.477m3/sec 

  排放速度＝0.477/sec÷(0.23×0.23×3.1416)＝2.87m/sec 

5.最大允許排放速度： 

  Log10(Vmax)=(HT+29.9)/34.0＝(8.64+29.9)/34.0＝1.13 

  Vmax=13.49 m/s           ※故符合法規 40MJ/Nm3≧HT≧8MJ/Nm3，V<Vmax 且 V<114m/sec 

6.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) =最大設計流量= (4590 kg/hr)/(13.91kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600 sec/hr) 

                       ＝2.05 Nm3/sec 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 8 總頁次 46 

 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(三)  
操作條件：歲修二(E712 氧化爐清爐) 

項次 a.成分 b.濃度(ppm) c.淨熱值(kcal/ g-mole) 項目 數值 

1 氫氣 

(hydrogen) 
492030 57.79 d.分子量 13.16 

2 氧氣 

(Oxygen) 28870 0 e.總淨熱值(MJ/Nm3) 12.84 

3 氮氣 

(nitrogen) 309400 0 f.排放流量(Nm3/sec) 0.314 

4 甲烷 

(methane) 
94040 191.85 g.排放口直徑(m) 0.46 

5 
一氧化碳 
(Carbon 

monoxide) 
38710 67.61 h.塔頂端截面積(m2) 0.166 

6 乙烷 
(ethane) 

4630 341.44 i.排放速度(m/sec) 2.1 

7 丙烷
(propane) 16790 488.3 j.最大允許排放速度(m/sec) 18.07 

8 丙烯 
(propylene) 

10550 634.23 k.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) 2.17 

9 異丁烷 
(isobutane) 3130 634.23 l.揮發性有機物削減率(%) 98 

10 正丁烷 
(butane) 240 634.23   

11 環已烷
(CHN) 

10 873.78   

12 正丙醛 
(propanal) 240 402.88   

13 二甲基環已
烷(DMC) 

180 1162.47   

14 四氫呋喃 
(THF) 

920 550.54   

15 正丙醇 
(NPA) 260 440.67   

計算說明： 

廢液燃料中原本含有高濃度鹽類，本廠增設除鹽系統(以樹脂將鹽類吸附去除)將廢液燃料中鹽類去除至

<500ppm 後才投料至高溫氧化爐處理回收熱能，高溫氧化爐操作約 2~3 個月後因鹽類卡在爐管上之厚度增加，

造成爐壓上升，基於操作安全上之考量，因而需停爐清洗爐管，於 E712(高溫氧化爐) 停爐清洗爐管至烘爐完

成到開始處理廢氣期間，為確保 M04 製程操作之安全，故須將 M04 製程之廢氣導入 A404 或 A602 處理，其

製程排氣成分與廢氣燃燒塔尚未管制使用前之排氣成分相同，總淨熱值依據附件八、2019 年 FLARE 採樣分

析紀錄之歲修二平均值計算如下： 

1.一般排氣總淨熱值計算：以 HT(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi 計算如下： 

HT＝總淨熱值(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi＝1.87×10-7×((492030×57.79)+( 94040×191.85)+( 38710×67.61) 

+(4630×341.44)+(16790×488.3)+(10550×634.23)+(3370×634.23)+(10×873.78)+(240×402.88)+(180×1162.47) 

+(920×550.54)+(260×440.67))＝12.84 MJ/Nm3 

2.廢氣平均分子量＝(2×0.492)+(32×0.0289)+(28×0.3094)+(16×0.09404)+(28×0.0387) ＝13.16 

3.常態排放平均流量(依據附件九-排氣尾氣流量與組成分析資料，一般排氣 O2、N2、H2、CO、CH4佔廢氣成分

95%以上，依此值假設為常態下的廢氣質量流率)=7.49+179.87+101.27+604.73+67.48=960.84 kg/hr， 

4.出口內徑 0.46m，排氣溫度 30℃ 

  排放流量＝(960.84 kg/hr)/(13.16kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600sec/hr)＝0.314 Nm3/sec 

  實際排放流量＝0.314×(273+30)/273＝0.349 m3/sec；排放速度＝0.349m3/sec÷(0.23×0.23×3.1416)＝2.1 m/sec 

5.最大允許排放速度： 

  Log10(Vmax)=(HT+29.9)/34.0＝(12.84+29.9)/34.0＝1.257 

  Vmax=18.07 m/s           ※故符合法規 40MJ/Nm3≧HT≧8MJ/Nm3，V<Vmax 且 V<114m/sec 

6.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) =最大設計流量= (4590 kg/hr)/(13.16kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600 sec/hr) 

                       ＝2.17 Nm3/sec 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 9 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(三)  

原廠設計條件 

項次 a.成分 b.濃度(ppm) c.淨熱值(kcal/ g-mole) 項目 數值 

1 
氫氣 

(hydrogen) 
291988 57.79 d.分子量 26.22 

2 
一氧化碳 

(Carbon 

monoxide) 
145971 67.61 e.總淨熱值(MJ/Nm3) 30.91 

3 
甲烷 

(methane) 
14465 191.85 f.排放流量(Nm3/sec) 28.55 

4 
二氧化碳

(Carbon 

dioxide) 
102220 0 g.排放口直徑(m) 

0.062.m 

0.211.m 

5 
水 

(water) 
80489 0 h.塔頂端截面積(m2) 0.871 

6 
丙烯 

(Propene) 
251547 460.34 i.排放速度(m/sec) 38.98 

7 
氮氣 

(nitrogen) 
44041 0 j.最大允許排放速度(m/sec) 61.5 

8 
丙烷

(propane) 
37718 488.35 k.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) 28.55 

9 
氧氣 

(Oxygen) 
18859 0 l.揮發性有機物削減率(%) 99.7(設計值)

10 
醋酸丙烯

酯(AAC) 
12700 121.31   

      

      

      

      

計算說明：參照附件十一、A602 相關設計佐證資料 

1.廢氣平均分子量＝26.22 

2.排氣總淨熱值計算： 

 HT ＝ 設 計 總 淨 熱 值 (MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi ＝ 1.87×10-7×((291988×57.79)+(145971×67.61)+(14465×191.85) 

+(251547×460.34)+(37718×488.35)+(12700×121.31))＝30.91 MJ/Nm3 

3.最大設計流量 120306kg/hr，燃燒器出口內徑 0.062.m(115 支)，0.211.m(15 支)，排氣溫度 51.95℃ 

  排放流量＝(120306 kg/hr)/(26.22kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600sec/hr)＝28.55 Nm3/sec(無煙燃燒設計量) 

  實際排放流量＝28.55×(273+51.95)/273＝33.98 m3/sec 

  排放速度＝33.98m3/sec÷((0.031×0.031×3.1416*115)+(0.1055×0.1055×3.1416*15))＝38.98m/sec 

4.最大允許排放速度： 

  Log10(Vmax)=(HT+29.9)/34.0＝(30.91+29.9)/34.0＝1.789 

  Vmax=61.5 m/s           ※故符合法規 40MJ/Nm3≧HT≧8MJ/Nm3，V<Vmax 且 V<114m/sec  

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 10 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(三)  

操作條件：緊急狀況一 

項次 a.成分 b.濃度(ppm) c.淨熱值(kcal/ g-mole) 項目 數值 

1 
氫氣 

(hydrogen) 
291988 57.79 d.分子量 26.22 

2 
一氧化碳 

(Carbon 

monoxide) 
145971 67.61 e.總淨熱值(MJ/Nm3) 30.91 

3 
甲烷 

(methane) 
14465 191.85 f.排放流量(Nm3/sec) 28.55 

4 
二氧化碳 

(Carbon 

dioxide) 
102220 0 g.排放口直徑(m) 

0.062.m 

0.211.m 

5 
水 

(water) 
80489 0 h.塔頂端截面積(m2) 0.871 

6 
丙烯 

(Propene) 251547 460.34 i.排放速度(m/sec) 38.98 

7 
氮氣 

(nitrogen) 44041 0 j.最大允許排放速度(m/sec) 61.5 

8 
丙烷

(propane) 37718 488.35 k.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) 28.55 

9 
氧氣 

(Oxygen) 18859 0 l.揮發性有機物削減率(%) 99.7(設計值)

10 
醋酸丙烯

酯(AAC) 12700 121.31   

      

      

      

      

      

計算說明：參照附件十一、A602 相關設計佐證資料 

1.廢氣平均分子量＝26.22 

2.排氣總淨熱值計算： 

 HT ＝ 設 計 總 淨 熱 值 (MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi ＝ 1.87×10-7×((291988×57.79)+(145971×67.61)+(14465×191.85) 

+(251547×460.34)+(37718×488.35)+(12700×121.31))＝30.91 MJ/Nm3 

3.最大設計流量 120306kg/hr，燃燒器出口內徑 0.062.m(115 支)，0.211.m(15 支)，排氣溫度 51.95℃ 

  排放流量＝(120306 kg/hr)/(26.22kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600sec/hr)＝28.55 Nm3/sec 

  實際排放流量＝28.55×(273+51.95)/273＝33.98 m3/sec 

  排放速度＝33.98m3/sec÷((0.031×0.031×3.1416*115)+(0.1055×0.1055×3.1416*15))＝38.98m/sec 

4.最大允許排放速度： 

  Log10(Vmax)=(HT+29.9)/34.0＝(30.91+29.9)/34.0＝1.789 

  Vmax=61.5 m/s           ※故符合法規 40MJ/Nm3≧HT≧8MJ/Nm3，V<Vmax 且 V<114m/sec  
 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 11 總頁次 46 

 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(三)  

操作條件：緊急狀況二 

項次 a.成分 b.濃度(ppm) 
c.淨熱值(kcal/ 

g-mole) 
項目 數值 

1 氫氣 

(hydrogen) 328193 57.79 d.分子量 17.9 

2 氧氣 

(Oxygen) 9397 0 e.總淨熱值(MJ/Nm3) 13.07 

3 氮氣 

(nitrogen) 352013 0 f.排放流量(Nm3/sec) 0.228 

4 甲烷 

(methane) 119186 191.85 g.排放口直徑(m) 
0.062.m 

0.211.m 

5 
一氧化碳 
(Carbon 

monoxide) 
153200 67.61 h.塔頂端截面積(m2) 0.871 

6 乙烷 
(Ethane) 4258 341.44 i.排放速度(m/sec) 0.291 

7 
二甲基環

已烷
(DMC) 

10 1162.47 j.最大允許排放速度(m/sec) 18.4 

8 丙烷
(propane) 14111 488.3 k.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) 28.55 

9 丙烯 
(Propene) 7031 460.34 l.揮發性有機物削減率(%) 99.7(設計值)

10 異丁烷 
(isobutane) 3375 634.23   

11 正丁烷 
(butane) 226 634.23   

12 環已烷
(CHN) 21 873.78   

13 正丙醛 
(propanal) 7387 402.88   

14 四氫呋喃 
(THF) 1422 550.54   

15 正丙醇 
(NPA) 170 440.67   

計算說明： 

M06/M07 製程設備或 E712(高溫氧化爐)非預期故障/異常，從其故障/異常需停修到 E712(高溫氧化爐)開始處理

廢氣期間，因確保 M06 及 M07 製程操作之安全，故須將 M06 及 M07 製程之廢氣導入 A602 處理，總淨熱值

依據附件十二-1 檢附 107 年 12 月 28 日廢氣燃燒塔使用報告書廢氣採樣分析結果計算如下： 

1.一般排氣總淨熱值計算：以 HT(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi 計算如下： 

HT＝總淨熱值(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi＝1.87×10-7×((328193×57.79)+( 119186×191.85)+( 153200×67.61) 

+(4258×341.44)+(10×1162.47)+(14111×488.3)+(7031×460.34)+(3375×634.23)+(226×634.23)+(21×873.78)+(7387×402.

88)+ (1422×550.54)+ (170×440.67))＝13.07 MJ/Nm3 

2.廢氣分子量(2×0.328193)+(32×0.009397)+(28×0.352013)+(44×0)+(16×0.119186)+(42×0.014111)+(42×0.007031) 

+(28×0.1532)=17.9 

3.依據附件十二-2 104 年 1 月 31 日廢氣燃燒塔使用報告書，當日廢氣排放量為 46007.19 Nm3/日=1917 Nm3/hr 

4.燃燒器出口內徑 0.062.m(115 支)，0.211.m(15 支)，排氣溫度 30℃ 

  排放流量＝(821 Nm3/hr) /(3600sec/hr)＝0.228Nm3/sec 

  實際排放流量＝0.228×(273+30)/273＝0.253 m3/sec 

  排放速度＝0.253m3/sec÷((0.031×0.031×3.1416*115)+(0.1055×0.1055×3.1416*15))＝0.291 m/sec 

5.最大允許排放速度： 

  Log10(Vmax)=(HT+29.9)/34.0＝(13.07+29.9)/34.0＝1.264 

  Vmax=18.4 m/s           ※故符合法規 40MJ/Nm3≧HT≧8MJ/Nm3，V<Vmax 且 V<114m/sec 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 12 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(三)  

操作條件：開車(M06 製程開車) 

項次 a.成分 b.濃度(ppm) c.淨熱值(kcal/ g-mole) 項目 數值 

1 氫氣 

(hydrogen) 
510430 57.79 d.分子量 14.36 

2 氧氣 

(Oxygen) 
13240 0 e.總淨熱值(MJ/Nm3) 12.08 

3 氮氣 

(nitrogen) 
150810 0 f.排放流量(Nm3/sec) 0.416 

4 甲烷 

(methane) 
10260 191.85 g.排放口直徑(m) 

0.062.m 

0.211.m 

5 
一氧化碳 
(Carbon 

monoxide) 
300330 67.61 h.塔頂端截面積(m2) 0.871 

6 乙烷 
(ethane) 

1020 341.44 i.排放速度(m/sec) 0.53 

7 丙烷
(propane) 

1460 488.3 j.最大允許排放速度(m/sec) 17.18 

8 丙烯 
(propylene) 

60 634.23 k.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) 28.55 

9 正丙醇 
(NPA) 

11190 440.67 l.揮發性有機物削減率(%) 
99.7 

(設計值) 

10 環已烷
(CHN) 

50 873.78   

11 二甲基環已
烷(DMC) 

160 1162.47   

計算說明： 

製程排空停產超過 1 個月再重新開車時，因 M06 製程之製程氣來自甲醇裂解，製程氣成分主要為 H2、CO、

CO2及 CH4等非 VOCs 氣體，後續會經過 TSA(變溫吸附純化器)與 PSA(變壓吸附純化器)進行氣體純化與分離，

初開車期間在各股氣體組成未達醛化反應與氫化反應需求標準前無法引入製程反應，故初開車期間產生排放

之不合格製程氣將會排放至 flare 燃燒處理直至 TSA 與 PSA 產出符合反應要求的氣體組成。 

總淨熱值依據附件十三檢附 105 年 11 月 18~21 日及 11 月 30 日 M06 製程開車廢氣採樣分析結果計算如下： 

1.一般排氣總淨熱值計算：以 HT(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi 計算如下： 

HT＝總淨熱值(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi＝1.87×10-7×((510430×57.79)+(10260×191.85)+(300330×87.61) 

+(1020×341.44)+(1460×488.3)+(60×634.23)+(11190×440.67)+(50×873.78)+(160×1162.47))＝12.08 MJ/Nm3 

2.廢氣分子量＝(2×0.51043)+(32×0.01324)+(28×0.15081)+(16×0.01026)+(28×0.30033)+(30×0.00102)+(44×0.00146) 

+(42×0.00006)+(112×0.00016)＝14.36 

3.常態排放平均流量(依據附件九-排氣尾氣流量與組成分析資料，一般排氣 O2、N2、H2、CO、CH4佔廢氣成分

95%以上，依此值假設為常態下的廢氣質量流率)=7.49+179.87+101.27+604.73+67.48=960.84 kg/hr， 

4. 燃燒器出口內徑 0.062.m(115 支)，0.211.m(15 支)，排氣溫度 30℃ 

  排放流量＝(960.84 kg/hr)/(14.36kg/kg-mole)×(22.4Nm3/mole)/(3600sec/hr)＝0.416Nm3/sec 

  實際排放流量＝0.416×(273+30)/273＝0.462m3/sec 

  排放速度＝0.462m3/sec÷((0.031×0.031×3.1416*115)+(0.1055×0.1055×3.1416*15))＝0.53 m/sec 

5.最大允許排放速度： 

  Log10(Vmax)=(HT+29.9)/34.0＝(12.08+29.9)/34.0＝1.235 

  Vmax=17.18 m/s           ※故符合法規 40MJ/Nm3≧HT≧8MJ/Nm3，V<Vmax 且 V<114m/sec 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 
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                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(三)  

操作條件：歲修一(M06 或 M07 製程歲修) 

項次 a.成分 b.濃度(ppm) c.淨熱值(kcal/ g-mole) 項目 數值 

1 氫氣 

(hydrogen) 312391 57.79 d.分子量 20.2 

2 氧氣 

(Oxygen) 11702.5 0 e.總淨熱值(MJ/Nm3) 12.28 

3 氮氣 

(nitrogen) 468284 0 f.排放流量(Nm3/sec) 0.296 

4 甲烷 

(methane) 43354.5 191.85 g.排放口直徑(m) 
0.062.m 

0.211.m 

5 
一氧化碳 
(Carbon 

monoxide) 
79088 67.61 h.塔頂端截面積(m2) 0.871 

6 乙烷 
(Ethane) 0 341.44 i.排放速度(m/sec) 0.377 

7 
二甲基環
已烷

(DMC) 
108.5 1162.47 j.最大允許排放速度(m/sec) 17.4 

8 丙烷
(propane) 64032 488.3 k.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) 28.55 

9 丙烯 
(Propene) 18490 460.34 l.揮發性有機物削減率(%) 

99.7 

(設計值) 

10 異丁烷 
(isobutane) 2122 634.23   

11 正丁烷 
(butane) 93 634.23   

12 環已烷
(CHN) 1 873.78   

13 正丙醛 
(propanal) 53.5 402.88   

14 四氫呋喃 
(THF) 196 550.54   

15 正丙醇 
(NPA) 84 440.67   

計算說明： 

包含 M06 製程歲修作業期間之停車、設備管路吹驅及開車等作業，總淨熱值依據附件十二檢附 107 年 10 月 2~3 日 M06 製程歲修廢氣採樣分

析結果計算如下： 

1.一般排氣總淨熱值計算：以 HT(MJ/Nm
3
)=1.87×10

-7
CiHi 計算如下： 

HT＝總淨熱值(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi＝1.87×10-7×((312391×57.79)+( 43354.5×191.85)+( 79088×67.61) 

+(0×341.44)+( 108.5×1162.47)+( 64032×488.3)+( 18490×460.34)+( 2122×634.23)+(93×634.23)+(1×873.78)+(53.5×402.88)+ (196×550.54)+ (84×440.67))

＝12.28 MJ/Nm
3
 

2.廢氣分子量(2×0.217)+(32×0.0006)+(28×0.551935)+(44×0)+(16×0.05318)+(42×0.062252)+(42×0.00449)+(28×0.10505)=20.2 

3.常態排放平均流量(依據附件九-排氣尾氣流量與組成分析資料，一般排氣 O2、N2、H2、CO、CH4 佔廢氣成分 95%以上，依此值假設為常態

下的廢氣質量流率)=7.49+179.87+101.27+604.73+67.48=960.84 kg/hr， 

4. 燃燒器出口內徑 0.062.m(115 支)，0.211.m(15 支)，排氣溫度 30℃ 

  排放流量＝(960.84 kg/hr)/(20.2kg/kg-mole)×(22.4Nm
3
/mole)/(3600sec/hr)＝0.296Nm

3
/sec 

  實際排放流量＝0.296×(273+30)/273＝0.329 m
3
/sec 

  排放速度＝0.329m
3
/sec÷((0.031×0.031×3.1416*115)+(0.1055×0.1055×3.1416*15))＝0.377 m/sec 

5.最大允許排放速度： 

  Log10(Vmax)=(HT+29.9)/34.0＝(12.28+29.9)/34.0＝1.241 

  Vmax=17.4 m/s           ※故符合法規 40MJ/Nm
3
≧HT≧8MJ/Nm

3
，V<Vmax 且 V<114m/sec 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 
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                                                                           填表人： 沈 明 宗  

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

一、廢氣燃燒塔設計及操作條件說明(三)  
操作條件：歲修二(E712 氧化爐清爐) 

項次 a.成分 b.濃度(ppm) 
c.淨熱值(kcal/ 

g-mole) 
項目 數值 

1 氫氣 

(hydrogen) 185950 57.79 d.分子量 17.9 

2 氧氣 

(Oxygen) 14429 0 e.總淨熱值(MJ/Nm3) 13.07 

3 氮氣 

(nitrogen) 285222 0 f.排放流量(Nm3/sec) 0.228 

4 甲烷 

(methane) 19554 191.85 g.排放口直徑(m) 
0.062.m 

0.211.m 

5 
一氧化碳 
(Carbon 

monoxide) 
241708 67.61 h.塔頂端截面積(m2) 0.871 

6 氫氣 

(hydrogen) 56724.5 0 i.排放速度(m/sec) 0.291 

7 乙烷 
(Ethane) 5230 341.44 j.最大允許排放速度(m/sec) 18.4 

8 乙烯 
(Ethene) 395 316.3 k.無煙燃燒設計量(Nm3/sec) 28.55 

9 丙烷
(propane) 61075 488.3 l.揮發性有機物削減率(%) 99.7(設計值)

10 丙烯 
(Propene) 124728 460.34   

11 異丁烷 
(isobutane) 770 634.23   

12 正丁烷 
(butane) 55 634.23   

13 環已烷
(CHN) 70 873.78   

14 正丙醛 
(propanal) 770 402.88   

15 四氫呋喃 
(THF) 37 550.54   

16 正丙醇 
(NPA) 30 440.67   

計算說明： 

廢液燃料中原本含有高濃度鹽類，本廠增設除鹽系統(以樹脂將鹽類吸附去除)將廢液燃料中鹽類去除至

<500ppm 後才投料至高溫氧化爐處理回收熱能，高溫氧化爐操作約二~三個月後因鹽類卡在爐管上之厚度增

加，造成爐壓上升，基於操作安全上之考量，因而需停爐清洗爐管，於 E712(高溫氧化爐) 停爐清洗爐管至烘

爐完成到開始處理廢氣期間，因確保 M06 及 M07 製程操作之安全，故須將 M06 及 M07 製程之廢氣導入 A602

處理，總淨熱值依據附件十二-1 檢附 107 年 12 月 28 日廢氣燃燒塔使用報告書廢氣採樣分析結果計算如下：

1.一般排氣總淨熱值計算：以 HT(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi 計算如下： 

HT＝總淨熱值(MJ/Nm3)=1.87×10-7CiHi＝1.87×10-7×((328193×57.79)+( 119186×191.85)+( 153200×67.61) +(4258×

341.44)+(10×1162.47)+(14111×488.3)+(7031×460.34)+(3375×634.23)+(226×634.23)+(21×873.78)+(7387×402.88)+ (1422

×550.54)+ (170×440.67))＝13.07 MJ/Nm3 

2.廢氣分子量(2×0.328193)+(32×0.009397)+(28×0.352013)+(44×0)+(16×0.119186)+(42×0.014111)+(42×0.007031) 

+(28×0.1532)=17.9 

3.依據附件十二-1 107 年 12 月 28 日廢氣燃燒塔使用報告書，當日廢氣排放量為 19702 Nm3/日=821 Nm3/hr 

4.燃燒器出口內徑 0.062.m(115 支)，0.211.m(15 支)，排氣溫度 30℃ 

  排放流量＝(821 Nm3/hr) /(3600sec/hr)＝0.228Nm3/sec 

  實際排放流量＝0.228×(273+30)/273＝0.253 m3/sec 

  排放速度＝0.253m3/sec÷((0.031×0.031×3.1416*115)+(0.1055×0.1055×3.1416*15))＝0.291 m/sec 

5.最大允許排放速度： 

  Log10(Vmax)=(HT+29.9)/34.0＝(13.07+29.9)/34.0＝1.264 

  Vmax=18.4 m/s           ※故符合法規 40MJ/Nm3≧HT≧8MJ/Nm3，V<Vmax 且 V<114m/sec 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 
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                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

二、廢氣燃燒塔監測設施說明(一) 

進廢氣相關監(檢)測設施設置點繪製 

 
 
說明：1、請以圖示標明廢氣燃燒塔進廢氣成分監測、檢測採樣口及進廢氣、吹驅氣體、母火、蒸氣流量計設置位置。

2、應確保前項採樣口所採樣品具代表性。 

3、請填寫預定裝設監(檢)測設施位置圖。依揮發性有機物空氣污染管制及排放標準第 6 條規定，具備廢氣燃

燒塔，除母火監視器及導入廢氣管線之流量計外，應設置之監測設施及其申報規定於 102 年 1 月 1 日起生

效，若預定裝設監（檢）測設施與實際裝設情形不同者，應重新提報。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫
管制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 16 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

二、廢氣燃燒塔監測設施說明(一) 

進廢氣相關監(檢)測設施設置點繪製 

V-881B

廢水處理廠

FUEL GAS

水封槽

分液槽廢氣流量計

抽水機

廢水罐

MS STEAM
蒸氣蒸氣流量計

NITROGEN
氮氣

吹驅氣體

M07
液
位
計

液
位
計

V-881A
水封槽

分液槽廢氣流量計緊急排氣

M06
液
位
計

液
位
計 防風牆

燃料氣母火燃料流量計

(熱電偶)
母火檢測器

廢氣成份採樣口

可燃氣報警儀

母火監視器

燃燒塔爐體

蒸氣吹驅

（防冷凝）

氮氣吹驅

(防回火)

A602

緊急排氣

廠牌：KURZ
型號：454FTB

廠牌：KURZ
型號：454FTB

流量計

廠牌：YOKOGAWA
型號：DY050

廠牌：ITAS
型號：K  TYPE

廠牌：Panasonic
型號：WV-CP410

進廢氣採樣位置

進廢氣採樣位置

型號：PROMASS  80F
廠牌：E+H

廠牌：YOKOGAWA
型號：DY200

 
說明：1、請以圖示標明廢氣燃燒塔進廢氣成分監測、檢測採樣口及進廢氣、吹驅氣體、母火、蒸氣流量計設置位置。

2、應確保前項採樣口所採樣品具代表性。 

3、請填寫預定裝設監(檢)測設施位置圖。依揮發性有機物空氣污染管制及排放標準第 6 條規定，具備廢氣燃

燒塔，除母火監視器及導入廢氣管線之流量計外，應設置之監測設施及其申報規定於 102 年 1 月 1 日起生

效，若預定裝設監（檢）測設施與實際裝設情形不同者，應重新提報。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫
管制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 17 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

二、廢氣燃燒塔監測設施說明(二) 

母火溫度量測器及監視器 

監視器 母火溫度量測器 

廠牌 型式 資料儲存方式 廠牌 型式 

Panasonic WV-CP410 
電腦資料儲存(每月光碟

燒錄備份) 
JOHN ZINK A.P. 熱電偶式 K Type 

水封槽之水位計或壓力計 

廠牌 型式 量測範圍 準確度 紀錄頻率 

台灣橫河 差壓式 0~1000mmH2O ±0.065% 連續 

進廢氣成分及濃度、總硫濃度監測設施 

廠牌 型式   紀錄頻率 

無 -   - 

說明：本廠 99 年廢氣燃燒塔處理廢氣流量總計為 2,693,771 立方公尺低於五百萬立方公尺，且無
第四條第二項第六款情形，故可免設置廢氣成分及濃度監測設施，本廠會依據第六條第六
項規定自行每六天採樣檢測乙次。108 年第一、二季自行採樣分析數據如下： 

進廢氣成分 單位 濃度範圍 量測範圍 準確度 

氫氣 Hydrogen (H2) % 53.35 0~64.1 ±5% 
氧氣 Oxygen (O2   % 1.83 0~21 ±5% 
氮氣 Nitrogen (N2) % 13.51 0~78.1 ±5% 

二氧化碳 Carbon Dioxide (CO2) % 0 0~6 ±5% 
甲烷 Metha e (C1  % 0.76 0~9.95 ±5% 
乙烷 Ethane (C2) %  0~0.8 ±5% 

乙烯 Ethylene (C2=) % 0.05 0~0.05 ±5% 
 丙烷 Propane (C3) % 0 0~5 ±5% 
丙烯 Propylene (C3=) % 0.14 0~12 ±5% 

四個碳之碳氫化合物 C4’s %  0~0.5 ±5% 
五個碳之碳氫化合物 C5’s % 0.04 0~2 ±5% 

六個碳以上之碳氫化合物 C6+ %  0~2 ±5% 
硫化氫 H2S  ppm 0.09 0-10 ±5% 
一氧化碳 CO % 0 0~60 ±5% 

     
總淨熱值 MJ/Nm3 10.14   

說明：請填寫預定裝設監測設施資料。依揮發性有機物空氣污染管制及排放標準第 6 條規定，具備廢氣燃燒塔，除

母火監視器及導入廢氣管線之流量計外，應設置之監測設施及其申報規定於 102 年 1 月 1 日起生效，若預定

裝設監（檢）測設施與實際裝設情形不同者，應重新提報。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫
管制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 
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 管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A 6 0 2 

二、廢氣燃燒塔監測設施說明(二) 

母火溫度量測器及監視器 

監視器 母火溫度量測器 

廠牌 型式 資料儲存方式 廠牌 型式 

Panasonic WV-CP410 
電腦資料儲存(每月光碟

燒錄備份) 
ITAS 熱電偶式 K Type 

水封槽之水位計或壓力計 

廠牌 型式 量測範圍 準確度 紀錄頻率 

台灣橫河 差壓式 0~1000mmH2O ±0.065% 連續 

進廢氣成分及濃度、總硫濃度監測設施 

廠牌 型式   紀錄頻率 

無     

說明：新設製程 M06 及 M07 平時製程廢氣排至氧化爐燃燒遇緊急狀況時才排至 A602 處理，因
A602 為新設並無一年實際排放量，參考附件六為 104 年上半年廢氣燃燒塔排放量為
1,610,548 立方公尺，預估整廠合計排放量為=103 年 A404 廢氣量+104 年 A602 廢氣預估量
=4,670,736 立方公尺低於五百萬立方公尺，故申請可免設置廢氣成分及濃度監測設施，本
廠會依據第六條第五項規定自行每六天採樣檢測乙次。108 年第一、二季自行採樣分析數
據如下： 

進廢氣成分 單位 M06 濃度 M07 濃度 量測範圍 準確度 
氫氣 Hydrogen (H2) % 49.2 0 0~64.1 ±5% 
氧氣 Oxygen (O2) % 2.89 4.19 0~21 ±5% 
氮氣 Nitrogen (N2)  % 20.94 46.35 0~78.1 ±5% 

二氧化碳 Carbon Dioxide (CO2) % 0 19.05 0~6 ±5% 
甲烷 Methane (C1) % 9.4 0.46 0~9.95 ±5% 
乙烷 Ethane (C2) % 0.46 0.28 0~0.8 ±5% 

乙烯 Ethylene (C2=) % 0 0.11 0~0.05 ±5% 
 丙烷 Propane (C3) % 1.68 8.73 0~5 ±5% 
丙烯 Propylene (C3=) %   0~12 ±5% 

四個碳之碳氫化合物 C4’s % 1.06 20.83 0~0.5 ±5% 
五個碳之碳氫化合物 C5’s %   0~2 ±5% 

六個碳以上之碳氫化合物 C6+ % 0.48 0 0~2 ±5% 
硫化氫 H2S  ppm 0 0 0-10 ±5% 
一氧化碳 CO % 0.02 0 0~60 ±5% 

      
總淨熱值 MJ/Nm3 19.56   

說明：請填寫預定裝設監測設施資料。依揮發性有機物空氣污染管制及排放標準第 6 條規定，具備廢氣燃燒塔，除

母火監視器及導入廢氣管線之流量計外，應設置之監測設施及其申報規定於 102 年 1 月 1 日起生效，若預定

裝設監（檢）測設施與實際裝設情形不同者，應重新提報。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫
管制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 
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管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

二、廢氣燃燒塔監測設施說明(三) 

進廢氣、母火燃料系統、未納入廢氣流量之吹驅氣體、蒸氣輔助燃燒型式燃燒塔之蒸氣流量計 

 

流量計種類 進廢氣 母火燃料 
未納入廢氣流量之

吹驅氣體 

基 
本 
資 
料 

a.本監測設施是否同時監測其他
排氣煙道 

□是，P     
■否 

□是，P     
■否 

□是，P     
■否 

b.監測設施之製造商或代理商 KURZ 台灣橫河 NEW-FLOW 
c.型                      號 454FTB 差壓流量傳送器 差壓流量傳送器  

d.序                      號 FI-8403 FQ-8402 FI2-1411、FI2-6551、
FI2-8511、FI2-8321 

e.安             日      期 101年 4月  91年 3月  104年 6月  
f.量測方式說明 熱傳導式  差壓式  差壓式  

安 
裝 
位 
置 

g.監測設施設置位置是否符合規定 ■是，□否 ■是，□否 ■是，□否 
h.取樣位置離最近上游擾流之距離 7公尺 15公尺 0.513 公尺 
i.取樣位置離最近下游擾流之距離  18公尺  10公尺 0.221 公尺 

設 
施 
規 
格 

j.量      測      範      圍 0.03~80 m/s 0~5 m3/hr 0~218 m3/hr 

k.應     答      時      間 2  ~  3s 2  ~  3s 1  s 

l.24小時零點(低值)偏移 
(請填寫連續七 之零點偏移) 

0.01 %全幅
0.01 %全幅
0.02 %全幅
0.01 %全幅
0.01 %全幅
0.01 %全幅
0.02 %全幅

- %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅

- %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 

m.24小時全幅(高值)偏移 
(請填寫連續七 之 點偏移  

0.06 %全幅
0.05 %全幅
0.05 %全幅
0.05 %全幅
0.06 %全幅
0.06 %全幅
0.05 %全 

  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅

  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 

n.相    對   準         度 +1   % +1   % +1    % 

o.紀  錄  器  應  答  範  圍 0.03~80 m/s 0~5 m3/hr 0~218 m3/hr 
p.紀   錄   器  解   析   度 連續性偵測 連續性偵測 連續性偵測  
q.監   設 施 之 量 測 頻 率 1  分鐘 1  分鐘 1  分鐘 
r.小時(或六分鐘)數據紀錄值為幾 
個等時距量測數據之算術平均值   60   個   60   個   60   個 

說明：1、請填寫預定裝設監測設施資料。依揮發性有機物空氣污染管制及排放標準第 6 條規定，具備廢氣燃燒塔，

除母火監視器及導入廢氣管線之流量計外，應設置之監測設施及其申報規定於 102 年 1 月 1 日起生效，若

預定裝設監（檢）測設施與實際裝設情形不同者，應重新提報。 

      2、量測方式說明：請說明流量計之量測方式。 

配合進廢氣量調整蒸氣噴注量 ■無 □有:請檢附佐證資料 

備  註 ※監測設施規格證明文件，請以 A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫
管制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 
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管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

二、廢氣燃燒塔監測設施說明(三) 

進廢氣、母火燃料系統、未納入廢氣流量之吹驅氣體、蒸氣輔助燃燒型式燃燒塔之蒸氣流量計 

 

流量計種類 進廢氣 進廢氣 母火燃料 
未納入廢氣流量

之吹驅氣體 
蒸氣 

基 
本 
資 
料 

a.本監測設施是否同時監測其他
排氣煙道 

□是，P     
■否 

□是，P     
■否 

□是，P     
■否 

□是，P     
■否 

□是，P     
■否 

b.監測設施之製造商或代理商 KURZ KURZ E+H NEW-FLOW YOKOGAWA

c.型                      號 454FTB 454FTB PROMASS 80F 差壓流量傳送器  DY200 

d.序                     號 FI-8192(M06) FI-5321(M07) FI-8411 FQ-5316、
FI6-8321、FI6-5017 FI-E062 

e.安      裝     日     期 103年 6月  103年 6月  103年 6月  104年 6月  103年 6月  

f.量測方式說明 熱傳導式  熱傳導式  科氏力  差壓式  渦流式  

安 
裝 
位 
置 

g.監測設施設置位置是否符合規定 ■是，□否 ■是，□否 ■是，□否 ■是，□否 ■是，□否 

h.取樣位置離最近上游擾流之距離 5尺 5尺 7公尺 0.513 公尺  10公尺

i.取樣位置離最近下游擾流之距離  20公尺  20公尺  18公尺 0.221 公尺  10公尺

設 
施 
規 
格 

j.量      測      範      圍 0~112m/s 0~112m/s 0~370.853 m3/hr 0~200 m3/hr 0~32.05 ton/hr 

k.應     答      時   間 1 s 1s 0 .05s 1  s 0 .8s 

l.24小時零點(低值)偏移 
(請填寫連續七日之零點偏移) 

0.01 %全幅
0.01 %全幅
0.01 %全幅
0.01 %全幅
0.02 %全幅
0.01 %全幅

0.01 %全幅

0.01 %全幅
0.01 %全幅
0.01 %全幅
0.01 %全幅
0.01 %全幅
0.01 %全幅

0.01 %全幅

- %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅

  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 

- %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅

m.24小時全幅(高值)偏移 
(請填寫連續七日之零點偏移) 

0.05 %全幅
0.06 %全幅
0.06 %全幅
0.06 %全幅
0.05 %全幅
0.05 %全幅

0.06 %全幅

0.06 %全幅
0.05 %全幅
0.05 %全幅
0.05 %全幅
0.05 %全幅
0.06 %全幅

0.05 %全幅

  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅

  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 
  -  %全幅 

  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅
  -  %全幅

n.相    對   準    確    度 +1 % +1 % +0.65 % +1 % +1 % 

o.紀  錄  器  應  答  範  圍 0~112 m/s 0~112 m/s 0~370.853 m3/hr 0~200 m3/hr 0~32.05 ton/hr 

p.紀   錄   器  解   析   度 0.001 0.001 0.001 連續性偵測  0.001 

q.監 測 設 施 之 量 測 頻 率 1  分鐘 1  分鐘 1  分鐘 1  分鐘 1  分鐘

r.小時(或六分鐘)數據紀錄值為幾 
個等時距量測數據之算術平均值   60   個   60   個   60   個   60   個   60   個

備註：因進廢氣、母火燃料、未納入廢氣流量之吹驅氣體及蒸氣流量計尚未裝設運作，因無法得知其 24 小時零點(低值)

偏移及全幅(高值)偏移值故未填寫，待安裝運作後再提出修改，各監測設施規格證明文件參考附件十二說明。 

說明：1、請填寫預定裝設監測設施資料。依揮發性有機物空氣污染管制及排放標準第 6 條規定，具備廢氣燃燒塔，除

母火監視器及導入廢氣管線之流量計外，應設置之監測設施及其申報規定於 102 年 1 月 1 日起生效，若預定

裝設監（檢）測設施與實際裝設情形不同者，應重新提報。 

      2、量測方式說明：請說明流量計之量測方式。 

配合進廢氣量調整蒸氣噴注量 ■無 □有:請檢附佐證資料 

備  註 ※監測設施規格證明文件，請以 A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫
管制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 
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                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

三、進廢氣採樣位置及分析作業說明 

1、樣品採集方式： 

■ 採樣袋：材質 TEDLAR(PVF)，耐溫限度  100  ℃； 

□ 採樣瓶：材質          ，耐溫限度       ℃； 

□ 其他  ：材質          ，耐溫限度       ℃； 

2、樣品保存方式： 

■ 立即分析   ；   □ 存放方式：_____________；存放時間：______________ 

3、採集樣本數與位置： 

流水號 採集位置描述 備註 

1 Flare 管路壓力偵測器(PI-8401)之導

管靠近錶頭處 

詳細位置參考附件 

十七說明 

4、檢測方式 

■ 自行檢測,分析儀器：(1)H2、CO、O2、N2分析：Agilent 6890/TCD 

   Columu：Molecular Sieve 5A 60/80 mesh(2m*1/8)； 

MDL：0.05%(v/v) 

(2)烷烯類含量分析：PerkinElmer Clarus680/FID  

   Column：HP-AL/S(50m*0.53mm*15um) 

   MDL：1ppm(v/v) 

(3)環己烷、正丙醛、二甲基環已烷、NPA 分析：Agilent 6890/FID 

   Column：BP-20(30m*0.53mm*1.0um) 

   MDL：1ppm(v/v) 

 

□  委託檢測 

5、檢附詳細採樣分析作業流程(以流程圖方式表示） 

 
說明：進廢氣採樣位置請一併繪製於「二、廢氣燃燒塔監測設施說明(一)」 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上
角填寫管制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 
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管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

三、進廢氣採樣位置及分析作業說明 

1、樣品採集方式： 

■ 採樣袋：材質 TEDLAR(PVF)，耐溫限度  100  ℃； 

□ 採樣瓶：材質          ，耐溫限度       ℃； 

□ 其他  ：材質          ，耐溫限度       ℃； 

2、樣品保存方式： 

■ 立即分析   ；   □ 存放方式：_____________；存放時間：______________ 

3、採集樣本數與位置： 

流水號 採集位置描述 備註 

1 M06 進廢氣流量計後，水封槽前 參照附件十七說明 

2 M07 進廢氣流量計後，水封槽前 參照附件十七說明 

4、檢測方式 

■ 自行檢測,分析儀器： 

(1)H2、CO、CO2、O2、N2分析：Agilent 6890(TCD)；Columu：Molecular Sieve 5A 60/80 mesh(2m*1/8)；

MDL：0.05%(v/v)。 

(2)cyclohexane(環己烷)、propanal(正丙醛)、1,3-dimethylcyclohexane、THF、NPA 分析：Agilent 

6890(FID)；Column：BP-20(dimension:30m*0.53mm*1.0μm)；MDL：10ppm(v/v)。 

(3)甲烷、乙烷、丙烷、丙烯、異丁烷、正丁烷分析：Agilent 6850(FID)；Column：

HP-PLOT/Al2O3(dimension:50m*0.53mm*15um)；MDL：5ppm(v/v)。 

□  委託檢測 

5、檢附詳細採樣分析作業流程(以流程圖方式表示） 

說明：進廢氣採樣位置請一併繪製於「二、廢氣燃燒塔監測設施說明(一)」 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上
角填寫管制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 23 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

四、廢氣燃燒塔上游管線與製程及附屬設施設計規格(一) 

M04 製程的緊急狀況一、緊急狀況二、開車、歲修一及歲修二狀況下的廢氣會導入廢氣燃燒塔 A404
進行處理，而一般正常操作產生的製程廢氣將排往 M07 製程的 E712 處理，另外當 E712 故障、跳
車或清洗爐管等不能使用的情形之下，M04 製程常態廢氣則會排往廢氣燃燒塔 A404 或 A602 處理。
以下針對各使用狀況下，廢氣需排往 A404 之情形進行繪製說明：  

 
＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編
號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 24 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

四、廢氣燃燒塔上游管線與製程及附屬設施設計規格(二) 

 

M04 緊急狀況一 

 
備註：M04 製程跳車製程廢氣由安全閥排出，廢氣排往廢氣燃燒塔 A404 處理。 

說明：提供燃燒塔所屬上游管線與製程流程簡圖、燃燒塔 P&ID 總圖及其他主管機關指定之 P&ID 圖，

可以 A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號
及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 25 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

四、廢氣燃燒塔上游管線與製程及附屬設施設計規格(二) 

 

緊急狀況二 

 

 

備註：M04 製程設備或高溫氧化器 E712 故障需停車檢修時或跳車時，M04 廢氣排往廢氣燃燒塔 A404

處理。 

說明：提供燃燒塔所屬上游管線與製程流程簡圖、燃燒塔 P&ID 總圖及其他主管機關指定之 P&ID 圖，

可以 A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號
及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 26 總頁次 46 

 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

四、廢氣燃燒塔上游管線與製程及附屬設施設計規格(二) 

 

開車( M04 製程開車) 

 

 

說明：提供燃燒塔所屬上游管線與製程流程簡圖、燃燒塔 P&ID 總圖及其他主管機關指定之 P&ID 圖，

可以 A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號
及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 27 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

四、廢氣燃燒塔上游管線與製程及附屬設施設計規格(二) 

 

歲修一( M04 製程歲修或停修) 

 

說明：提供燃燒塔所屬上游管線與製程流程簡圖、燃燒塔 P&ID 總圖及其他主管機關指定之 P&ID 圖，

可以 A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號
及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 28 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

四、廢氣燃燒塔上游管線與製程及附屬設施設計規格(二) 

 

歲修二(E712 氧化爐清爐) 

 

 

備註：高溫氧化器 E712 停爐清洗爐管時，M04 廢氣排往廢氣燃燒塔 A404 處理。 

說明：提供燃燒塔所屬上游管線與製程流程簡圖、燃燒塔 P&ID 總圖及其他主管機關指定之 P&ID 圖，

可以 A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號
及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 29 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

四、廢氣燃燒塔上游管線與製程及附屬設施設計規格(一) 
M06 製程的緊急狀況及歲修狀況下的廢氣會導入廢氣燃燒塔 A602 進行處理，M07 製程的緊急狀況
及歲修狀況下的廢氣會導入廢氣燃燒塔 A602 進行處理，而一般正常操作產生的製程廢氣將排往
M07 製程的 E712 處理，另外當 E712 故障、跳車或清洗爐管等不能使用的情形之下，M06 及 M07
製程常態廢氣則會排往廢氣燃燒塔 A602 處理。以下針對各使用狀況下，廢氣需排往 A602 之情形
進行繪製說明：  

 
＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編
號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 30 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

四、廢氣燃燒塔上游管線與製程及附屬設施設計規格(二) 

 

 M06/M07 緊急狀況一 

 
 

 
 

說明：提供燃燒塔所屬上游管線與製程流程簡圖、燃燒塔 P&ID 總圖及其他主管機關指定之 P&ID 圖，

可以 A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號
及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 31 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

四、廢氣燃燒塔上游管線與製程及附屬設施設計規格(二) 

 

緊急狀況二 

 

 

 

說明：提供燃燒塔所屬上游管線與製程流程簡圖、燃燒塔 P&ID 總圖及其他主管機關指定之 P&ID 圖，

可以 A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號
及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 32 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

四、廢氣燃燒塔上游管線與製程及附屬設施設計規格(二) 

 

開車( M06 製程開車) 

 

 

 

說明：提供燃燒塔所屬上游管線與製程流程簡圖、燃燒塔 P&ID 總圖及其他主管機關指定之 P&ID

圖，可以 A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號
及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 33 總頁次 46



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

四、廢氣燃燒塔上游管線與製程及附屬設施設計規格(二) 

 

歲修一(M06 或 M07 製程歲修) 

 

 

 

 

說明：提供燃燒塔所屬上游管線與製程流程簡圖、燃燒塔 P&ID 總圖及其他主管機關指定之 P&ID 圖，

可以 A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號
及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 34 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

四、廢氣燃燒塔上游管線與製程及附屬設施設計規格(二) 

 

歲修二(E712 氧化爐清爐) 

 

 

 

說明：提供燃燒塔所屬上游管線與製程流程簡圖、燃燒塔 P&ID 總圖及其他主管機關指定之 P&ID 圖，

可以 A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號
及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 35 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

五、廢氣燃燒塔使用情形分析 
項

次 
使用時機 

廢氣量

(Nm3/hr) 

連續或 

批次 

每批次

時間 

廢氣組成 

(mole %) 

廢氣熱值

(MJ/Nm3) 

說明 

(含排放原因及估算方式) 

1 緊急狀況一 8500 批次 

1~2 

次/年 

 

1~3 

天/次 

 

物種 
組成

(100%)
氫氣 53.080
氧氣 0.909 
氮氣 7.943 
甲烷 2.662 
一氧化

碳 
34.796

乙烷 0.117 
丙烷 0.280 
丙烯 0.073 
異丁烷 0.045 
正丁烷 0.005 
環已烷
(CHN)

0 

正丙醛 0.056 
二甲基

環已烷

0.003 

四氫呋
喃 

0.017 

正丙醇 0.006 
合計 100 

 

11.64 

(1)排放原因： 
製程遇颱風、地震等天災或
其他不可抗拒之因素(如停
電)造成 M04 製程發生跳
車、異常或緊急狀況導致安
全閥跳脫或製程氣緊急排至
排氣至 A404 處理。屬不可預
見且無法避免之設備功能失
效且非故意或人為疏失或不
當維修所造成之設備故障或
跳俥。 
(2)廢氣量估算方式： 
排放量為原廠設計最大量
4590kg/hr，廢氣密度為
0.54kg/m3，故體積流率
=4590/0.54=8,500 m3/hr。 
(3)廢氣組成和廢氣熱值估算
依據附件八，108 年採樣分析
結果填寫。 

2 

緊急狀況二 

(製程設備故障

/異常停修) 

1107 批次 

1~2 

次/年 

 

1~4 

天/次 

物種 組成
(%) 

氫氣 29.900
氧氣 1.600
氮氣 11.990
甲烷 2.730
一氧
化碳 52.250

乙烷 0.290
丙烷 0.810
異丁
烷 

0.185 

正丁
烷 0.011 

環已
烷 0.029 

正丙
醛 

0.084 

二甲
基環
已烷 

0.037 

四氫
呋喃 

0.015 

正丙
醇 0.064 

合計 100 
 

12.84 

(1)排放原因： 
(一)M04 製程設備非預期故
障/異常包含：(a)設備內構件
損壞；(b)觸媒反應異常；(c)
製程控制電腦系統異常；(d) 
200 區、400 區及 700 區氣體
壓縮機異常/故障；(e)其他製
程設備非預期故障/異常造成
之操作條件異常。 
(二)E712 非預期故障/異常包
含：(a)爐頭/爐體損壞；(b)耐
火泥崩落；(c)熱交換管破
損；(d) 控制電腦系統異常；
(e)其他製程設備非預期故障
/異常造成之操作條件異常。
(三)使用頻率佐證資料詳如
附件二十六，製程廢氣排至
A404 或 A602 處理。 
(2)廢氣量估算方式： 
廢氣量為製程常態排氣，依
據附件九-排氣尾氣流量與
組成分析資料，一般排氣
O2、N2、H2、CO、CH4佔廢氣
成分 95%以上，依此值假設
為常態下的廢氣質量流
率)=7.49+179.87+101.27+604.
73+67.48=960.84 kg/hr 
排放流量＝(960.84 
kg/hr)/(19.44kg/kg-mole)×(22.4
Nm3/mole)＝1107 Nm3/hr。 
(3)廢氣組成和廢氣熱值估算
依據附件八，108 年採樣分析
結果填寫。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號及
設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 36 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

五、廢氣燃燒塔使用情形分析 

項

次 
使用時機 

廢氣量

(Nm3/hr) 

連續或 

批次 

每批次

時間 

廢氣組成 

(mole %) 

廢氣熱值

(MJ/Nm3) 

說明 

(含排放原因及估算方式) 

3 

開車 

(M04 製程   

開車) 

4489 批次 

1 次/年

 

5 天/次

物種 組成
(%) 

氫氣 57.012
氧氣 0.625 
氮氣 19.234
甲烷 0.724 
一氧化
碳 

21.116

乙烷 0.053 
丙烷 1.077 
丙烯 0.097 
正丙醇 0.043 
二甲基
環己烷

0.011 

合計 100 
 

10.28 

(1)排放原因： 
製程排空停產超過 1 個月再
重新開車時，因 M04 製程之
製程氣來自甲醇裂解，製程
氣成分主要為 H2、CO、CO2

及 CH4等非 VOCs 氣體，後續
會經過 TSA(變溫吸附純化
器)與 PSA(變壓吸附純化器)
進行氣體純化與分離，初開
車期間在各股氣體組成未達
醛化反應與氫化反應需求標
準前無法引入製程反應，故
初開車期間產生排放之不合
格製程氣將會排放至 flare 燃
燒處理直至 TSA 與 PSA 產出
符合反應要求的氣體組成。
(2)廢氣量及使用時間估算方
式：廢氣量推估參考附件十
三說明，使用時間以 104 及
105 年實際使用次數及時數
估算，參考附件二十六說明。
(3)廢氣組成估算依據附件十
三 105 年因 M04 開車之使用
事件報告書平均填寫，廢氣
熱值依據據附件八，108 年採
樣分析結果及附件十三 105
年因 M04 開車之使用事件報
告書最小值及最大值填寫。

4 

歲修一 

( M04 製程歲

修或停修) 

57~4489 批次 

1 次/年

 

28 

天/次 

 

 

物種 
組成
(%) 

氫氣 54.260
氧氣 1.385
氮氣 23.291
甲烷 0 

一氧化碳 20.919
乙烷 0.011
丙烷 0.107
丙烯 0.007
異丁烷 0.002
正丁烷 0 
環己烷 0 
正丙醛 0.011
二甲基環

已烷 
0.003

四氫呋喃 0.005
正丙醇 0 
合計 100 

 

8.64 

(1)排放原因： 

(a)製程歲停修時，進行設
備、管線清洗吹驅，因此廢
氣成分大部分以氮氣為主，

少部分為管線殘餘反應氣
體。 
(b)製程歲修末期初開車時。

(2)廢氣量估算方式： 
為廠內氮氣吹驅的流量設
定，請參照附件十三說明，

及參考開車廢氣量。 
(3)廢氣組成和廢氣熱值估算
依據附件八，108 年採樣分析

結果填寫。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號及
設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 37 總頁次 46 

 
 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404 

五、廢氣燃燒塔使用情形分析 

項

次 
使用時機 

廢氣量

(Nm3/hr)

連續或 

批次 

每批次

時間 

廢氣組成 

(mole %) 

廢氣熱值

(MJ/Nm3) 

說明 

(含排放原因及估算方式) 

5 

歲修二 

(E712 氧化爐

清爐) 

1107 批次 

1~4 

次/年 

 

1~2 

天/次 

 

物種 組成
(%) 

氫氣 29.900
氧氣 1.600
氮氣 11.990
甲烷 2.730
一氧
化碳 52.250

乙烷 0.290
丙烷 0.810
異丁
烷 

0.185 

正丁
烷 0.011 

環已
烷 0.029 

正丙
醛 

0.084 

二甲
基環
已烷 

0.037 

四氫
呋喃 

0.015 

正丙
醇 0.064 

合計 100 
 

12.84 

(1)排放原因： 

廢液燃料中原本含有高濃度

鹽類，本廠增設除鹽系統(以

樹脂將鹽類吸附去除)將廢

液燃料中鹽類去除至

<500ppm 後才投料至高溫氧

化爐處理回收熱能，高溫氧

化爐操作約 2~3 個月後因鹽

類卡在爐管上之厚度增加，

造成爐壓上升，基於操作安

全上之考量，因而需停爐清

洗爐管，於E712(高溫氧化爐) 

停爐清洗爐管至烘爐完成到

開始處理廢氣期間，為確保

M04 製程操作之安全，故須

將M04製程之廢氣導入A404

或 A602 處理。 

(2)廢氣量及使用時間估算方

式：廢氣量推估參考附件十

三說明，使用時間以 105 年

實際使用次數及時數估算。

(3) 其製程排氣成分與廢氣

燃燒塔尚未管制使用前之排

氣成分相同，總淨熱值依據

附件八檢附之 108 年廢氣採

樣分析結果平均值計算。 

註：1、正常操作下之排放廢氣量應將必要操作與其他常態廢氣(應回收)之廢氣量兩者合併計算。 
2、廢氣組成得填寫採樣分析後之代表性物種，並檢具相關資料。此欄位應與表一、廢氣燃燒塔設計及操作條件

說明(三)之 a.成分欄位相符，倘兩欄位資料有差異，請提出資料補充說明。 
3、屬揮發性有機物空氣污染管制及排放標準第四條第二項所稱之必要操作者，請說明第四條第二項第一款燃料

氣系統壓力設定、第二款及第五款導入燃燒塔之釋壓閥數量及編號、設定壓力及設定溫度(如附件一)及其最近
一次洩漏檢測及修復情形、第三款補充進廢氣熱值氣體之成分及流量、第四款排往燃燒塔之元件類別(釋壓閥
除外)、編號及排放頻率(如附件二)、第六款觸媒及吸附劑再生等作業程序。該資料可直接填寫於說明欄位或以
A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號及
設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 38 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

五、廢氣燃燒塔使用情形分析 

項

次 
使用時機 

廢氣量

(Nm3/hr) 

連續或 

批次 

每批次

時間 

廢氣組成 

(mole %) 

廢氣熱值

(MJ/Nm3) 

說明 

(含排放原因及估算方式) 

1 緊急狀況一 140328 批次 

1~2 

次/年 

 

1~3 

天/次 

 

物種 組成
(%) 

氫氣 29.1988
一氧
化碳 14.597

甲烷 1.4465
二氧
化碳 10.222

水 8.0489
丙烯 25.157
氮氣 4.4041
丙烷 3.7718
氧氣 1.8859
醋酸丙
烯酯 

1.27 

合計 100 
 

30.91 

(1)排放原因： 
製程遇颱風、地震等天災或
其他不可抗拒之因素(如停
電)造成 M06 或 M07 製程發
生跳車、異常或緊急狀況導
致安全閥跳脫或製程氣緊急
排至排氣至 A602 處理。屬不
可預見且無法避免之設備功
能失效且非故意或人為疏失
或不當維修所造成之設備故
障或跳俥。 
(2)廢氣量估算方式： 
以原廠設計量推估，原廠設
計最大量排放量=120306 
kg/hr，依 P.9 計算最大排放量
＝38.98 m3/sec＝140328 
m3/hr。 
(3)廢氣組成和廢氣熱值估算
參照 P.10 填寫。 

2 

緊急狀況二 

(製程設備故障

/異常停修) 

1917 批次 

1~2 

次/年 

 

1~13 

天/次 

物種 組成
(%) 

氫氣 32.820
氧氣 0.940
氮氣 35.201
甲烷 11.919
一氧
化碳 15.333

乙烷 0.426 
二甲基
環己烷

0.001 

丙烷 1.411
丙烯 0.703
異丁烷 0.338
正丁烷 0.023
環已烷 0.002
正丙醛 0.739
四氫
呋喃 0.142 

正丙
醇 0.002 

合計 100 
 

13.07 

(1)排放原因： 
 (一)M06/07製程設備非預期
故障/異常包含：(a)設備內構
件損壞；(b)觸媒反應異常；
(c)製程控制電腦系統異常；
(d) M06 製程 200 區、400 區
及 700 區氣體壓縮機異常/故
障；(e)M07 製程循環氣壓縮
機異常/故障；(f)其他製程設
備非預期故障/異常。 
(二)E712 非預期故障/異常包
含：(a)爐頭/爐體損壞；(b)耐
火泥崩落；(c)熱交換管破
損；(d) 控制電腦系統異常；
(e)其他製程設備非預期故障
/異常造成之操作條件異常。
(三)使用頻率佐證資料詳如
附件二十六。製程廢氣排至
A602 處理。 
 (2)廢氣量估算方式： 
廢氣量為製程常態排氣，依
據附件十二-2-104 年 1 月 31
日廢氣燃燒塔使用報告書廢
氣量估算=日累計量/24 
=46007.19/24=1917 Nm3/hr。 
3) 廢氣組成和廢氣熱值估算
參照 P.15 填寫。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號及
設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 39 總頁次 46 

 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

   
 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

五、廢氣燃燒塔使用情形分析 

項

次 
使用時機 

廢氣量

(Nm3/hr) 

連續或 

批次 

每批次

時間 

廢氣組成 

(mole %) 

廢氣熱值

(MJ/Nm3) 

說明 

(含排放原因及估算方式) 

3 

開車 

(M06 製程 

開車) 

7902 批次 

1 次/年

 

5 天/次

物種 
組成
(%) 

氫氣 51.043
氧氣 1.324
氮氣 15.000
甲烷 1.026
一氧
化碳 

30.230

乙烷 0.102
丙烷 0.146
丙烯 0.006
正丙醇 1.119
環己烷 0.005
二甲基
環己烷

0.016 

合計 100
 

12.08 

(1)排放原因： 
製程排空停產超過 1 個月再
重新開車時，因 M06 製程之
製程氣來自甲醇裂解，製程
氣成分主要為 H2、CO、CO2
及 CH4 等非 VOCs 氣體，後
續會經過 TSA(變溫吸附純
化器)與 PSA(變壓吸附純化
器)進行氣體純化與分離，初
開車期間在各股氣體組成未
達醛化反應與氫化反應需求
標準前無法引入製程反應，
故初開車期間產生排放之不
合格製程氣將會排放至 flare
燃燒處理直至 TSA與 PSA產
出符合反應要求的氣體組
成。 
(2)廢氣量及使用時間估算方
式：廢氣量推估參考附件十
三說明，使用時間以 104 及
105 年實際使用次數及時數
估算，參考附件二十六說
明。 
(3)廢氣組成估算依據附件十
三 105年因M06開車之使用
事件報告書平均填寫，廢氣
熱值依據據附件八，108 年採
樣分析結果及附件十三 105
年因 M06 開車之使用事件報
告書最小值及最大值填寫。

4 
歲修一(M06 或

M07 製程歲修) 
6446 批次 

1 次/年

 

36 

天/次 

 

物種 組成
(%) 

氫氣 31.239
氧氣 1.170
氮氣 46.828
甲烷 4.335
一氧
化碳 7.909 

乙烷 0 
二甲基
環己烷

0.011 

丙烷 6.403
丙烯 1.849
異丁烷 0.212
正丁烷 0.001
環已烷 0
正丙醛 0.005
四氫
呋喃 

0.020 

正丙
醇 0.010 

合計 100 
 

12.28 

(1)排放原因： 
(a)製程歲停修時，進行設
備、管線清洗吹驅，因此廢
氣成分大部分以氮氣、CO 為
主，少部分為管線殘餘反應
氣體。 
(b)製程歲修末期初開車時。
(2)廢氣量估算方式： 
廢氣量估算方式請參考附件
十二說明。 
(3)廢氣組成及廢氣熱值估算
參考附件十二因 M06 歲修之
使用事件報告書平均填寫。

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號及
設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 40 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

    
 
 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A602 

五、廢氣燃燒塔使用情形分析 

項

次 
使用時機 

廢氣量

(Nm3/hr)

連續或 

批次 

每批次

時間 

廢氣組成 

(mole %) 

廢氣熱

值

(MJ/Nm3)

說明 

(含排放原因及估算方式) 

5 

歲修二 

(E712 氧化爐

清爐) 

956 批次 

1~4 

次/年 

 

1~2 

天/次 

物種 組成
(%) 

氫氣 18.600
氧氣 1.530
氮氣 28.600
甲烷 2.000
一氧
化碳 24.200

二氧
化碳 

5.700 

乙烷 0.530 
乙烯 0.040
丙烷 6.120
丙烯 12.500
異丁烷 0.080
正丁烷 0.006
環已烷 0.007
正丙醛 0.077
四氫
呋喃 0.004 

正丙
醇 0.003 

合計 100 
 

13.07 

(1)排放原因： 

廢液燃料中原本含有高濃度鹽

類，本廠增設除鹽系統(以樹脂將

鹽類吸附去除)將廢液燃料中鹽

類去除至<500ppm 後才投料至高

溫氧化爐處理回收熱能，高溫氧

化爐操作約 2~3 個月後因鹽類卡

在爐管上之厚度增加，造成爐壓

上升，基於操作安全上之考量，

因而需停爐清洗爐管，於 E712(高

溫氧化爐) 停爐清洗爐管至烘爐

完成到開始處理廢氣期間，因確

保 M06 及 M07 製程操作之安全，

故須將M06及M07製程之廢氣導

入 A602 處理。 

(2)廢氣量估算方式： 

廢氣量為製程常態排氣，依據附

件十二-1-107年 12月 28日廢氣燃

燒塔使用報告書廢氣量估算=日

累計量/24 =19702/24=956 Nm3/hr。
(3) 廢氣組成和廢氣熱值估算參
照 P.14 填寫。 

註：1、正常操作下之排放廢氣量應將必要操作與其他常態廢氣(應回收)之廢氣量兩者合併計算。 
2、廢氣組成得填寫採樣分析後之代表性物種，並檢具相關資料。此欄位應與表一、廢氣燃燒塔設計及操作條件

說明(三)之 a.成分欄位相符，倘兩欄位資料有差異，請提出資料補充說明。 
3、屬揮發性有機物空氣污染管制及排放標準第四條第二項所稱之必要操作者，請說明第四條第二項第一款燃料

氣系統壓力設定、第二款及第五款導入燃燒塔之釋壓閥數量及編號、設定壓力及設定溫度(如附件一)及其最近
一次洩漏檢測及修復情形、第三款補充進廢氣熱值氣體之成分及流量、第四款排往燃燒塔之元件類別(釋壓閥
除外)、編號及排放頻率(如附件二)、第六款觸媒及吸附劑再生等作業程序。該資料可直接填寫於說明欄位或以
A4 尺寸或折疊成 A4 尺寸檢附於本文件內。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制編號及
設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 41 總頁次 46 

 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404/A602 

六、燃燒塔廢氣減量措施(一)已裝設 

項

次 
使用時機 

廢氣量

(Nm3/hr) 

回收量 

(Nm3/hr) 

回收比例

(%) 

改善完成

日期（年/

月） 

改善方式說明(例如增設廢氣回收系統、增

加製程維護頻率等) 

1 
M04 正常操作

下之製程氣 
1107 1107 100 103/6/30 配置管路、氣體緩衝灌及穩壓風車將製程正

常操作時排放之廢氣導引至丙烯醇化學製

造程序(M07 製程)中之 E712 高溫氧化爐處

理。 
2 

M06及M07正

常操作下之

製程氣 

1917 1917 100 103/6/30 

3 
A404/A602 之

緊急狀況二 
3024 79 2.6 104/7/31 

增設製程重沸物除鹽系統，將製程重沸物中

鹽類去除後再導入高溫氧化器(E712)處理

以避免因重沸物中含鹽類過高，導致爐體阻

塞及耐火泥崩落，造成高溫氧化器(E712)需

緊急停爐維修之情形發生。 

4 
A404/A602 之

緊急狀況二 
3024 57 1.9 104/11/30 

E712 高溫氧化爐內部耐火鉤釘材質更換，

耐火泥崩落處全部打除重新依照原廠設計

鋪設以防止 E712 高溫氧化爐爐體熱受損造

成停車，廢氣排至燃燒塔處理。 

5 
A404/A602 之

緊急狀況二 
3024 10 0.3 105/11/30 

E712 高溫氧化爐更換廢氣燃燒機組以減少

E712 高溫氧化爐異常或故障次數。 

6 

A404/A602 之

歲修二及緊

急狀況二 

3024 1512 50 106/3/31 M04/M06 製程優化改善減少製程尾氣排放

7 
A404/A602 之

歲修二 
2063 80 3.9 106/6/30 

E712 廢液廢氣焚化爐燃料除鹽系統優化改

善 

8 
A404/A602 之

歲修二 
2063 100 4.8 107/11/30 

當 E712 廢液廢氣焚化爐防制設備 A703 故

障、異常或壓力過高時，E712 改以投入輕

沸物(不含鹽類)拌燃製程尾氣持續處理，製

程尾氣不導到廢氣燃燒塔。 

       

       

       

註：請依廢氣燃燒塔設備編號逐項填寫。請填寫近五年內資料。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制
編號及設備編號，右下角填寫頁次。 

本頁次 42 總頁次 46 



                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404/A602 

六、燃燒塔廢氣減量措施(二)預計增設 

項

次 
使用時機 

廢氣量

(Nm3/hr) 

回收量 

(Nm3/hr) 

回收比例

(%) 

改善完

成日期

（年/月）

改善方式說明(例如增設廢氣回收系統、增

加製程維護頻率等) 

1 
A404/A602 之

緊急狀況二 
1917 1000 52 109/12/31 M07 製程異常跳車排放之廢氣緩衝槽設置

2 
A602 之 

歲修一 
4489 2245 50 110/12/31

評估與規劃 M06製程歲修週期由 1年延長

至 2 年之可行性(考量設備維修保養週期、

觸媒壽命與可能的品質影響） 

3 
A404 之 

歲修一 
6446 3223 50 111/12/31

評估與規劃M04 製程歲修週期由 1年延長

至 2 年之可行性(考量設備維修保養週期、

觸媒壽命與可能的品質影響） 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

註：請依廢氣燃燒塔設備編號逐項填寫。 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管制
編號及設備編號，右下角填寫頁次。 
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                                                                           填表人： 沈 明 宗  

 

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 設備編號 A404/A602 

七、監測設施失效之替代方式 

 

監測設施失效之替代方式 

項次 監測設施名稱 失效替代方式 

1 母火溫度計 

(1)A404 

母火溫度計有二支，其中ㄧ支失效或故障，可由另

ㄧ支溫度計或二支母火監視器替代，且本廠有母火

溫度計備品可立即更換。 

(2)A602 

母火溫度計有十二支，其中ㄧ支失效或故障，可由

其他溫度計或二支母火監視器替代，且本廠有母火

溫度計備品可立即更換。 

2 母火監視器 

A404 及 A602 母火監視器皆有二台，其中ㄧ台失效

或故障，可由另ㄧ台母火監視器或母火溫度計替

代。 

3 廢氣流量計 

若 A404 及 A602 廢氣流量計失效或故障，原廠備有

備品可於 24 小時內完成修復，失效或故障期間，

本廠人員每 1 小時將使用手提式風速計量測廢氣流

速並記錄量測值，該手提式風速計本廠每年皆有執

行校正以確保其準確性。 

4 母火燃料流量計 

A404 及 A602 現場有電子式累計式流量計可記錄母

火燃料累計值，若失效或故障本廠有備品可更換，

失效或故障期間可使用欣雄瓦斯計量總表再扣除

其他使用端用量作為計量依據，另也可以利用母火

溫度計及監視器替代。 

5 水封槽液位計 

若 A404 及 A602 水封槽液位計失效或故障，本廠將

排定每班人員(每 8 小時)至現場目測液位視窗並記

錄液位高度，並立即更換備品。 

 

 

 

 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號及設備編號，右下角填寫頁次。 
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                                                                           填表人： 沈 明 宗  

管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 

八、其他主管機關指定之項目 
一、廢氣流量計計如何能涵蓋全廠正常操作下與緊急情況之進廢氣，說明如下： 

依據 P.4~P.13 各項廢氣燃燒塔使用條件所計算之排放速度介於 0.302~38.98 m/s 間，本廠
選用之廢氣流量計廠牌為 KURZ，型號為 454FTB，參照附件十六原廠說明書之流量計量測
範圍為 0~112 m/s，故本廠選用之廢氣流量計可涵蓋量測全廠正常操作下與緊急情況之進廢
氣流速及流量。 

二、108 年 9 月 1 日後，本廠廢氣燃燒塔 A404 及 A602 使用使用時機及使用條件說明如下：
1. 廢氣燃燒塔 A404 使用時機可分為緊急狀況一、緊急狀況二、開車、歲修一及歲修二等

五種狀況，各項使用時機說明如下： 
(1) 緊急狀況一：製程遇颱風、地震等天災或其他不可抗拒之因素(如停電)造成 M04 製程

發生跳車、異常或緊急狀況導致安全閥跳脫或製程氣緊急排至排氣至 A404 處理。屬
不可預見且無法避免之設備功能失效且非故意或人為疏失或不當維修所造成之設備
故障或跳俥。 

(2) 緊急狀況二：因 M04 製程設備或 E712 發生故障/異常無法操作之緊急狀況，為確保
M04 製程操作之安全，故須將 M04 製程之廢氣導入 A404 或 A602 處理。 

(3) 開車：製程排空停產超過 1 個月再重新開車時，因 M04 製程之製程氣來自甲醇裂解，
製程氣成分主要為 H2,CO,CO2及 CH4等非 VOCs 氣體，後續會經過 TSA(變溫吸附純化
器)與 PSA(變壓吸附純化器)進行氣體純化與分離，初開車期間在各股氣體組成未達醛
化反應與氫化反應需求標準前無法引入製程反應，故初開車期間產生排放之不合格
製程氣將會排放至 flare 燃燒處理直至 TSA 與 PSA 產出符合反應要求的氣體組成。 

(4) 歲修一：M04 製程歲停修初期至開車產品合格產出期間，進行設備、管線清洗吹驅，
因此廢氣成分大部分以氮氣為主，少部分為管線殘餘反應氣體。 

(5) 歲修二：廢液燃料中原本含有高濃度鹽類，本廠已增設除鹽系統(以樹脂將鹽類吸附
去除)將廢液燃料中鹽類去除至<500ppm 後才投料至高溫氧化爐處理回收熱能，高溫
氧化爐操作約 2~3 個月後因鹽類卡在爐管上之厚度增加，造成爐壓上升，基於操作
安全上之考量，因而需停爐清洗爐管，於 E712(高溫氧化爐) 停爐清洗爐管至烘爐完
成到開始處理廢氣期間，為確保 M04 製程操作之安全，故須將 M04 製程之廢氣導入
A404 或 A602 處理。 

2. 廢氣燃燒塔 A602 使用時機可分為緊急狀況一、緊急狀況二、開車、歲修一及歲修二等
五種狀況，各項使用時機說明如下： 
(1) 緊急狀況一：製程遇颱風、地震等天災或其他不可抗拒之因素(如停電)造成 M06 或

M07 製程發生跳車、異常或緊急狀況導致安全閥跳脫或製程氣緊急排至排氣至 A602
處理。屬不可預見且無法避免之設備功能失效且非故意或人為疏失或不當維修所造
成之設備故障或跳俥。 

(2) 緊急狀況二：因 M06/M07 製程設備或 E712 發生故障/異常無法操作之緊急狀況，為
確保 M06/M07 製程操作之安全，故須將 M06/M07 製程之廢氣導入 A602 處理。 

(3) 開車：製程排空停產超過 1 個月再重新開車時，因 M06 製程之製程氣來自甲醇裂解，
製程氣成分主要為 H2,CO,CO2及 CH4等非 VOCs 氣體，後續會經過 TSA(變溫吸附純化
器)與 PSA(變壓吸附純化器)進行氣體純化與分離，初開車期間在各股氣體組成未達醛
化反應與氫化反應需求標準前無法引入製程反應，故初開車期間產生排放之不合格
製程氣將會排放至 flare 燃燒處理直至 TSA 與 PSA 產出符合反應要求的氣體組成。 

(4) 歲修一：M06 或 M07 製程歲停修初期至開車產品合格產出期間，進行設備、管線清
洗吹驅，因此廢氣成分大部分以氮氣為主，少部分為管線殘餘反應氣體。 

(5) 歲修二：廢液燃料中原本含有高濃度鹽類，本廠增設除鹽系統(以樹脂將鹽類吸附去

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號，右下角填寫頁次。 
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管制編號 S 2 0 0 5 6 5 2 

八、其他主管機關指定之項目(續) 

除)將廢液燃料中鹽類去除至<500ppm 後才投料至高溫氧化爐處理回收熱能，高溫氧
化爐操作約 2~3 個月後因鹽類卡在爐管上之厚度增加，造成爐壓上升，基於操作安
全上之考量，因而需停爐清洗爐管，於 E712(高溫氧化爐) 停爐清洗爐管至烘爐完成
到開始處理廢氣期間，因確保 M06 及 M07 製程操作之安全，故須將 M06 及 M07 製
程之廢氣導入 A602 處理。 

3. 使用條件：依據「揮發性有機物空氣污染管制及排放標準」第六條第六項規定，自行每
六天採樣檢測進廢氣成分及濃度乙次，另依據「揮發性有機物空氣污染管制及排放標準」
第六條規定，廢氣燃燒塔除母火監視器及導入廢氣管線之流量計外，應設置之監測設
施，本廠設有母火燃料監視器。 

三、100 年~108 年(1 至 6 月)各年度廢氣燃燒塔進廢氣量： 

年度 
A404 

(Nm3) 

A602 

(Nm3) 

整廠總量

(Nm3) 

100 年 3,633,130 尚未設置 3,633,130

101 年 3,837,150 尚未設置 3,837,150

102 年 4,122,793 尚未設置 4,122,793

103 年 1,449,640 1,184,490 2,634,130

104 年 670,689 3,335,876 4,006,565

105 年 391,934 1,491,433 1,883,367

106 年 734,706 2,152,298 2,887,004

107 年 116,698 1,473,110 1,589,808

108 年(1~6 月) 420,103 423,560 843,663
 

＊本表不敷填寫時，請自行影印空白表格使用，填妥後請在右上角填寫管
制編號，右下角填寫頁次。 
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附件一、導入廢氣燃燒塔之釋壓閥使用情形 

燃燒塔編號 製程編號 釋壓閥編號 設定壓力 設定溫度 

A404 M04 SV2-141 1.8 134 
A404 M04 SV2-155 1.8 44 
A404 M04 SV2-201 6.7 80 
A404 M04 SV2-231 5.7 36 
A404 M04 SV2-2351A 8.2 80 
A404 M04 SV2-2351B 8.1 80 
A404 M04 SV2-301 1.8 45 
A404 M04 SV2-405 38.2 170 
A404 M04 SV2-405B 38.2 170 
A404 M04 SV2-407 38.4 170 
A404 M04 SV2-4081 38.2 170 
A404 M04 SV2-409 1.8 132 
A404 M04 SV2-411 9 35 
A404 M04 SV2-412A 20 120 
A404 M04 SV2-412B 20 120 
A404 M04 SV2-414A 39.6 120 
A404 M04 SV2-414B 39.6 120 
A404 M04 SV2-502 1.8 52 
A404 M04 SV2-611 1.8 113 
A404 M04 SV2-655 1.8 40 
A404 M04 SV2-704 12 290 
A404 M04 SV2-708 9.9 27 
A404 M04 SV2-739 1.8 36 
A404 M04 SV2-7510A 9.46 35 
A404 M04 SV2-7510B 9.46 35 
A404 M04 SV2-7510C 9.46 35 
A404 M04 SV2-7510D 9.46 35 
A404 M04 SV2-7510E 9.46 35 
A404 M04 SV2-761 1.8 37 
A404 M04 SV2-764A 3.7 170 
A404 M04 SV2-764B 3.7 170 
A404 M04 SV2-766A 9.7 175 
A404 M04 SV2-766B 9.7 175 
A404 M04 SV2-781 9.5 40 
A____ M___    

註：設定壓力單位為 mmH2O、溫度為℃ 
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燃燒塔 
編號 

製程 
編號 

釋壓閥

編號 
設定 
壓力 

設定 
溫度  

燃燒塔

編號 
製程 
編號 

釋壓閥

編號 
設定 
壓力 

設定 
溫度 

A602 M06 SV6-141 1.8 134  A602 M07 SV5-0301 21.6 100 

A602 M06 SV6-155 1.8 44  A602 M07 SV5-0701 1.9 88 

A602 M06 SV6-201 6.7 80  A602 M07 SV5-0702 1.9 88 

A602 M06 SV6-231 5.7 36  A602 M07 SV5-0901 12 70 

A602 M06 SV6-2351A 8.2 80  A602 M07 SV5-1001 12 130 

A602 M06 SV6-2351B 8.1 80  A602 M07 SV5-1201 3 170 

A602 M06 SV6-301 1.8 45  A602 M07 SV5-1202 3 170 

A602 M06 SV6-405 38.2 170  A602 M07 SV5-1401 1.9 150 

A602 M06 SV6-405B 38.2 170  A602 M07 SV5-1501 3 155 

A602 M06 SV6-407 38.4 170  A602 M07 SV5-1601 1.9 130 

A602 M06 SV6-4081 38.2 170  A602 M07 SV5-1701 1.9 130 

A602 M06 SV6-409 1.8 132  A602 M07 SV5-2001 1.9 90 

A602 M06 SV6-411 9 35  A602 M07 SV5-2101 1.9 95 

A602 M06 SV6-412A 20 120  A602 M07 SV-52201 1.9 100 

A602 M06 SV6-412B 20 120  A602 M07 SV5-2202 1.9 60 

A602 M06 SV6-414A 39.6 120  A602 M07 SV5-2701 12 80 

A602 M06 SV6-414B 39.6 120  A602 M07 SV5-2702 12 80 

A602 M06 SV6-502 1.8 52  A602 M07 SV5-5001 1.9 130 

A602 M06 SV6-611 1.8 113  A602 M07 SV5-4610 28 65 

A602 M06 SV6-655 1.8 40  A602 M07 SV5-760-1 19.8 80 

A602 M06 SV6-704 12 290  A602 M07 SV5-760-2 19.8 80 

A602 M06 SV6-708 9.9 27  A____ M___    
A602 M06 SV6-739 1.8 36  A____ M___    
A602 M06 SV6-7510A 9.46 35  A____ M___    
A602 M06 SV6-7510B 9.46 35  A____ M___    
A602 M06 SV6-7510C 9.46 35  A____ M___    
A602 M06 SV6-7510D 9.46 35  A____ M___    
A602 M06 SV6-7510E 9.46 35  A____ M___    
A602 M06 SV6-761 1.8 37  A____ M___    
A602 M06 SV6-764A 3.7 170  A____ M___    
A602 M06 SV6-764B 3.7 170  A____ M___    
A602 M06 SV6-766A 9.7 175  A____ M___    
A602 M06 SV6-766B 9.7 175  A____ M___    
A602 M06 SV6-781 9.5 40  A____ M___    
A____ M___     A____ M___    
註：設定壓力單位為 Kg/cm2G、溫度為℃ 
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附件二、各母火實際量測溫度、母火燃料流量、水封槽水位及未納入廢氣流量之吹驅氣體

流量實測說明 

 

一、A404 及 A602 母 火 實 際 量 測 溫 度  

1. 以 下 附 圖 為 2019 年 8 月 A404 控 制 室 DCS 母 火 實 際 量 測 溫 度 趨 勢 圖 平 均 溫

度 約 530℃ ， 因 受 風 雨 影 響 ， 最 低 溫 度 會 低 至 約 250℃ 。  

 

 
 

2. 以 下 附 圖 為 2019 年 8 月 A602 控 制 室 DCS 母 火 實 際 量 測 溫 度 趨 勢 圖 平 均 溫

度 約 500℃ ， 因 受 雨 勢 影 響 ， 最 低 溫 度 會 低 至 約 350℃ 左 右 。  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



A2-2 

二-1、A404 及 A602 母火燃料使用量實測說明 

1.以下附圖為控制室 DCS  A404 母火燃料使用量監測畫面 

 

 

 

 
 

2.說 明 ： A404 母 火 燃 料 108 年 5/30~8/22 日 總 使 用 量 =(101617-95176)=6441 kg，

天 然 氣 比 重 轉 換 為 0.7908 Nm3/kg， 故 換 算 108 年 5/30~8/22 日 母 火 燃

料 (天 然 氣 )每 小 時 平 均 流 量 =6441 /(85*24)*0.7908 =2.5 Nm
3/hr 
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二 -2、 A602 母 火 燃 料 使 用 量 實 測 說 明  

1.以下附圖為控制室 DCS  A602 母火燃料使用量監測畫面 

 

 
 

 
 

2.說 明 ： A602 母 火 燃 料 108 年 1~6 月 使 用 量 =(868052.5-592233.13)= 275819.4 

Nm3， 換 算 每 小 時 平 均 用 量 =275819.4/(181*24)=64.5 Nm3/hr。  
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三 、A404 及 A602 水 封 槽 水 位 LL 警 報 設 定 值 及 實 測 說 明  

1.以 下 附 圖 為 A404 控 制 室 DCS 監 測 畫 面 ， 108 年 10 月 17 日  11:00 時 為 水 封

槽 液 位 為 46.2%，水 封 槽 液 位 會 晃 動，基 於 製 程 安 全 保 護 將 水 封 槽 液 位 LL 警

報 值 設 定 為 30.0%。  

 

2.以 下 附 圖 為 A602 控 制 室 DCS 監 測 畫 面 ， 108 年 10 月 17 日  10:30 時 為 水 封

槽 液 位 為 43.2%，水 封 槽 液 位 會 晃 動，基 於 製 程 安 全 保 護 將 水 封 槽 液 位 LL 警

報 值 設 定 為 30.0%。  
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四 、 A404 及 A602 未 納 入 廢 氣 流 量 之 吹 驅 氣 體 流 量 實 測 說 明  

1.  A404 未 納 入 廢 氣 流 量 之 計 算 參 照 附 件 二 十 三 、 吹 驅 氮 氣 流 量 計 設 置 位 置 示

意 圖 ， 為 FI2-1411、 FI2-6551、 FI2-8511 及 FI2-8321 四 個 流 量 計 總 和 ， 近 二

季 DCS 監 控 畫 面 流 量 如 下，因 為 固 定 開 度，吹 驅 氮 氣 流 量 變 化 不 大，故 A404

未 納 入 廢 氣 流 量 之 氮 氣 吹 驅 流 量 =(8.6+8.6+3.7+0)=20.9kg/hr=16.7 Nm3/hr。  
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1.  A602 未 納 入 廢 氣 流 量 之 計 算 參 照 附 件 二 十 三 、 吹 驅 氮 氣 流 量 計 設 置 位 置 示

意 圖 ， 為 FI6-8321 及 FQ-5316 二 個 流 量 計 總 和 扣 除 FI6-5017， 近 二 季 DCS

監 控 畫 面 流 量 如 下 ， 因 為 固 定 開 度 ， 吹 驅 氮 氣 流 量 變 化 不 大 ， 故 A404 未 納

入 廢 氣 流 量 之 氮 氣 吹 驅 流 量 =(40.4+67.8-0)=108.2kg/hr=86.5 Nm3/hr。  

 

FQ-5316 FI6-8321 FI6-5017 A602 A602 FQ-5316 FI6-8321 FI6-5017 A602 A602

日期
當日小時平均

最大值(kg/hr)

當日小時平均

最大值(kg/hr)

當日小時平均

最大值(kg/hr)

當日小時平均

最大值(kg/hr)

當日小時平均

最大值(Nm3/hr)
日期

當日小時平均

最大值(kg/hr)

當日小時平均

最大值(kg/hr)

當日小時平均

最大值(kg/hr)

當日小時平均

最大值(kg/hr)

當日小時平均

最大值(Nm3/hr)

2019/4/1 22.0 67.4 0.0 89.4 71.5 2019/5/17 23.4 68.2 0.0 91.6 73.2

2019/4/2 22.0 68.0 0.0 90.0 72.0 2019/5/18 24.8 68.0 0.0 92.8 74.2

2019/4/3 124.3 67.4 0.0 191.7 153.3 2019/5/19 25.0 67.9 0.0 92.9 74.3

2019/4/4 22.0 67.6 0.0 89.6 71.6 2019/5/20 25.3 67.5 0.0 92.8 74.2

2019/4/5 22.0 67.5 0.0 89.6 71.6 2019/5/21 25.3 68.6 0.0 94.0 75.1

2019/4/6 22.0 67.5 0.0 89.6 71.6 2019/5/22 129.7 67.4 0.0 197.1 157.6

2019/4/7 126.0 67.5 0.0 193.6 154.8 2019/5/23 22.9 68.6 0.0 91.5 73.1

2019/4/8 22.0 68.1 0.0 90.2 72.1 2019/5/24 21.8 67.6 0.0 89.4 71.5

2019/4/9 112.1 68.0 0.0 180.1 144.0 2019/5/25 22.4 67.7 0.0 90.1 72.0

2019/4/10 22.3 67.4 0.0 89.7 71.7 2019/5/26 22.2 67.4 0.0 89.5 71.6

2019/4/11 22.9 67.7 0.0 90.6 72.4 2019/5/27 23.7 67.5 0.0 91.2 72.9

2019/4/12 23.4 67.9 0.0 91.3 73.0 2019/5/28 112.8 67.6 0.0 180.4 144.3

2019/4/13 23.0 68.1 0.0 91.1 72.9 2019/5/29 23.1 67.7 0.0 90.8 72.6

2019/4/14 22.6 67.6 0.0 90.1 72.0 2019/5/30 20.5 67.5 0.0 88.0 70.4

2019/4/15 22.2 67.6 0.0 89.8 71.8 2019/5/31 22.8 67.8 0.0 90.5 72.4

2019/4/16 22.0 67.6 0.0 89.7 71.7 2019/6/1 21.4 68.6 0.0 90.0 71.9

2019/4/17 22.0 67.0 0.0 89.1 71.2 2019/6/2 23.8 67.9 0.0 91.7 73.3

2019/4/18 22.1 67.6 0.0 89.7 71.7 2019/6/3 25.0 67.9 0.0 92.9 74.3

2019/4/19 22.6 67.8 0.0 90.3 72.2 2019/6/4 26.1 67.9 0.0 93.9 75.1

2019/4/20 22.7 67.8 0.0 90.5 72.3 2019/6/5 26.2 66.8 0.0 93.0 74.4

2019/4/21 22.8 67.6 0.0 90.4 72.3 2019/6/6 102.7 68.0 0.0 170.7 136.4

2019/4/22 84.5 67.5 0.0 152.0 121.5 2019/6/7 26.2 68.6 0.0 94.8 75.8

2019/4/23 23.3 67.5 0.0 90.8 72.6 2019/6/8 26.9 68.0 0.0 94.9 75.9

2019/4/24 23.9 67.9 0.0 91.8 73.4 2019/6/9 28.4 68.1 0.0 96.5 77.2

2019/4/25 23.5 67.8 0.0 91.4 73.0 2019/6/10 28.5 67.5 0.0 96.0 76.7

2019/4/26 23.0 68.1 0.0 91.1 72.9 2019/6/11 27.0 68.2 0.0 95.2 76.1

2019/4/27 22.8 68.1 0.0 90.9 72.7 2019/6/12 25.8 67.1 0.0 92.8 74.2

2019/4/28 20.8 68.0 0.0 88.9 71.0 2019/6/13 23.7 67.7 0.0 91.3 73.0

2019/4/29 19.4 67.9 0.0 87.4 69.9 2019/6/14 25.4 68.4 0.0 93.7 74.9

2019/4/30 21.3 68.1 0.0 89.4 71.4 2019/6/15 113.5 67.5 0.0 181.0 144.7

2019/5/1 23.2 68.3 0.0 91.6 73.2 2019/6/16 23.3 68.0 0.0 91.3 73.0

2019/5/2 23.1 67.3 0.0 90.4 72.3 2019/6/17 23.5 67.9 0.0 91.4 73.1

2019/5/3 22.0 68.1 0.0 90.1 72.0 2019/6/18 110.0 67.9 0.0 177.9 142.2

2019/5/4 23.5 67.3 0.0 90.8 72.6 2019/6/19 27.0 68.1 0.0 95.1 76.0

2019/5/5 20.4 68.0 0.0 88.4 70.6 2019/6/20 28.3 68.1 0.0 96.5 77.1

2019/5/6 22.0 67.9 0.0 89.9 71.9 2019/6/21 98.8 67.7 0.0 166.5 133.1

2019/5/7 22.0 66.7 0.0 88.8 71.0 2019/6/22 29.1 68.4 0.0 97.5 77.9

2019/5/8 22.0 67.3 0.0 89.3 71.4 2019/6/23 28.8 67.7 0.0 96.5 77.1

2019/5/9 22.0 67.3 0.0 89.4 71.4 2019/6/24 122.1 68.4 0.0 190.5 152.3

2019/5/10 22.6 67.8 0.0 90.4 72.2 2019/6/25 110.5 67.7 0.0 178.2 142.5

2019/5/11 20.8 67.3 0.0 88.1 70.4 2019/6/26 143.3 67.3 0.0 210.6 168.4

2019/5/12 18.8 67.6 0.0 86.4 69.0 2019/6/27 139.6 67.5 0.0 207.1 165.5

2019/5/13 19.6 67.7 0.0 87.3 69.8 2019/6/28 152.1 67.4 0.0 219.5 175.5

2019/5/14 19.7 67.5 0.0 87.2 69.7 2019/6/29 24.4 68.0 0.0 92.4 73.8

2019/5/15 23.2 68.0 0.0 91.3 73.0 2019/6/30 142.7 67.7 0.0 210.4 168.2

2019/5/16 24.0 67.3 0.0 91.3 73.0 第二季平均 40.4 67.8 0.0 108.2 86.5  
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附件三、蒸氣量廢氣量重量比之推估說明 

1.以下附表為原廠設計資料 

 

2.說 明 ： 本 廠 新 設 置 廢 氣 燃 燒 塔 A602 處 理 M06(BDO6)及 M07(AAL5)製 程 之 異

常 緊 急 排 氣 最 大 量 為 (22950+97356)=120306 kg/h(參 照 上 表 第 35 列 )，

輔 助 蒸 汽 量 為 (2295+29750)=32045 kg/h(參 照 上 表 第 36 列 )， 故 蒸 氣 量

廢 氣 量 重 量 比 =26.6%。  
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附件四、A602 蒸氣實際使用量及蒸氣量廢氣量重量比計算說明 

1.以 下 附 圖 為 控 制 室 DCS 監 測 畫 面  

 

 

2.說 明：A602 108 年 5 月 13 日 因 E712 高 溫 氧 化 爐 進 行 清 爐 作 業 (歲 修 二 )造 成 使 用 事

件 日 ， 以 該 期 間 之 蒸 氣 用 量 =(41778.4-41774.5)= 3.9 噸 =3,900 kg， 換 算 每 小

時 平 均 用 量 =3,900/24=162.5 kg/hr， 當 日 廢 氣 量 為 17,661kg。 廢 氣 平 均 密 度

為 1.495kg/m3， 蒸 氣 量 廢 氣 量 重 量 比 (%)=3,900/(17,661/1.495)=33.01% 



附件五、A404及A602未納入廢氣流量之吹驅氣體流量估算

1.A404未納入廢氣流量之吹驅氣體流量估算

設備名稱 限流板編號 流量規格(Nm3/hr)

V2-141 RO2-1411 10

100區 VG Header RO2-1559 10

V2-155 RO2-1572 10

R2-201 RO2-2011 100

T2-301 RO2-3012 10

R2-405A/B RO2-4051 10

R2-407 RO2-4071 10

R2-408 RO2-4081 10

600區 VG Header RO2-6539 10

V2-655 RO2-6572 10

V2-851 RO2-8512 10

200

2.A602未納入廢氣流量之吹驅氣體流量估算

設備名稱 限流板編號 流量規格(Nm3/hr)

V6-141 RO6-1411 10

100區 VG Header RO6-1559 10

V6-155 RO6-1572 10

R6-201 RO6-2011 100

T6-301 RO6-3012 10

R6-405A/B RO6-4051 10

R6-407 RO6-4071 10

R6-408 RO6-4081 10

600區 VG Header RO6-6539 10

V6-655 RO6-6572 10

V6-851 RO6-8512 10

N4  Header集管 RO-5355 20

N4  Header集管 RO-5356 20

N4  Header集管 RO-5357 20

N4  Header集管 RO-5357A 20

N4  Header集管 RO-5358 20

300

A404未納入廢氣流量之吹驅氣體流量合計

A602未納入廢氣流量之吹驅氣體流量合計
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年 月 日 廢氣累計值(m3) 年 月 日 廢氣累計值(m3)

2015 1 1 5694.76 2015 1 1 2765.09

2015 1 2 5989.27 2015 1 2 2593.18

2015 1 3 6690.88 2015 1 3 3076.68

2015 1 4 6038.03 2015 1 4 2675.47

2015 1 5 16357.66 2015 1 5 6115.71

2015 1 6 9397.09 2015 1 6 3416.54

2015 1 7 8077.21 2015 1 7 2977.87

2015 1 8 8899.4 2015 1 8 4000.29

2015 1 9 7291.21 2015 1 9 3132.8

2015 1 10 7031.46 2015 1 10 2873.04

2015 1 11 7924.54 2015 1 11 3627.24

2015 1 12 7515.85 2015 1 12 3926.17

2015 1 13 7710.98 2015 1 13 2716.49

2015 1 14 8137.59 2015 1 14 3029.92

2015 1 15 7316.38 2015 1 15 2960.39

2015 1 16 7344.79 2015 1 16 2684.02

2015 1 17 7422.26 2015 1 17 3396.35

2015 1 18 7242.18 2015 1 18 2756.35

2015 1 19 7192.18 2015 1 19 2008.8

2015 1 20 7347.7 2015 1 20 2185.59

2015 1 21 7312.29 2015 1 21 3100.27

2015 1 22 7344.68 2015 1 22 3210.8

2015 1 23 14889.91 2015 1 23 5937.2

2015 1 24 25388.5 2015 1 24 9807.35

2015 1 25 27133.98 2015 1 25 8874.61

2015 1 26 29055.71 2015 1 26 7899.77

2015 1 27 25535.75 2015 1 27 7937.44

2015 1 28 31910.33 2015 1 28 7551

2015 1 29 31766.71 2015 1 29 8217.43

2015 1 30 31984.34 2015 1 30 8639.14

2015 1 31 37356.78 2015 1 31 8650.41

2015 2 1 22276.77 2015 2 1 7281.17

2015 2 2 6833.6 2015 2 2 3408.33

2015 2 3 5205.42 2015 2 3 3052.97

2015 2 4 5013.17 2015 2 4 2685.74

2015 2 5 4269.34 2015 2 5 2208.1

2015 2 6 3343.67 2015 2 6 1314.04

2015 2 7 3381.51 2015 2 7 1503.3

2015 2 8 3280.87 2015 2 8 1425.78

2015 2 9 3201.57 2015 2 9 1285.91

2015 2 10 3288.22 2015 2 10 1701.9

2015 2 11 3580.9 2015 2 11 2093.69

2015 2 12 3673.21 2015 2 12 2022.04

2015 2 13 3312.78 2015 2 13 1924.16

2015 2 14 19586.85 2015 2 14 5830.37

2015 2 15 3489.53 2015 2 15 1837.08

2015 2 16 4080.08 2015 2 16 2327.96

2015 2 17 6311.12 2015 2 17 1744.04

2015 2 18 3108.58 2015 2 18 2337.47

2015 2 19 20288.82 2015 2 19 9519.77

2015 2 20 5702.42 2015 2 20 4281

2015 2 21 2652.86 2015 2 21 942.86

2015 2 22 2676.55 2015 2 22 1868.65

2015 2 23 2783.95 2015 2 23 2079.19

2015 2 24 2655.1 2015 2 24 1862.38

2015 2 25 2590.08 2015 2 25 1447.13

2015 2 26 2994.49 2015 2 26 2214.48

2015 2 27 2593.03 2015 2 27 1624.53

2015 2 28 2556.75 2015 2 28 1436.39

M06製程104年1月1日~6月30日每日廢氣量 M07製程104年1月1日~6月30日每日廢氣量

A6－1
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附件六、104年上半年A602廢氣累計值



2015 3 1 2846.48 2015 3 1 1892.63

2015 3 2 2987.28 2015 3 2 1132.77

2015 3 3 3084.99 2015 3 3 1757.22

2015 3 4 3319.4 2015 3 4 1295.39

2015 3 5 3359.69 2015 3 5 1969.63

2015 3 6 3343.81 2015 3 6 1600.32

2015 3 7 3353.09 2015 3 7 1914.72

2015 3 8 3758.08 2015 3 8 2561.44

2015 3 9 3392.12 2015 3 9 2835.12

2015 3 10 3267.26 2015 3 10 2256.55

2015 3 11 3445.41 2015 3 11 2227.66

2015 3 12 3291.75 2015 3 12 2352.73

2015 3 13 3270.4 2015 3 13 2779.75

2015 3 14 3148.14 2015 3 14 2416.86

2015 3 15 3181.83 2015 3 15 2379.32

2015 3 16 3047.07 2015 3 16 2069.66

2015 3 17 3178.22 2015 3 17 2274.03

2015 3 18 3191.37 2015 3 18 2510.04

2015 3 19 3305.13 2015 3 19 2736.63

2015 3 20 3198.32 2015 3 20 2144.08

2015 3 21 3254.08 2015 3 21 2199.41

2015 3 22 3148.18 2015 3 22 1941.92

2015 3 23 6502.31 2015 3 23 2360.53

2015 3 24 8140.12 2015 3 24 1790.34

2015 3 25 7817.37 2015 3 25 1852.33

2015 3 26 7615.79 2015 3 26 1997.16

2015 3 27 7696.24 2015 3 27 1839.03

2015 3 28 7870.6 2015 3 28 1837.3

2015 3 29 7390.05 2015 3 29 1852.78

2015 3 30 7667.21 2015 3 30 1799.09

2015 3 31 7357.77 2015 3 31 1931.81

2015 4 1 6955.12 2015 4 1 1898.18

2015 4 2 7665.83 2015 4 2 1962.09

2015 4 3 7262.78 2015 4 3 1947.47

2015 4 4 7272.2 2015 4 4 1845.64

2015 4 5 7216.84 2015 4 5 2047.52

2015 4 6 7072.15 2015 4 6 1942.38

2015 4 7 7508.94 2015 4 7 2093.52

2015 4 8 7499.48 2015 4 8 1993.34

2015 4 9 7464.94 2015 4 9 2314.15

2015 4 10 7516.04 2015 4 10 2232.96

2015 4 11 4522.3 2015 4 11 1351.4

2015 4 12 1169.08 2015 4 12 418.34

2015 4 13 805.32 2015 4 13 460.78

2015 4 14 1523.7 2015 4 14 1534.58

2015 4 15 2671.73 2015 4 15 2278.94

2015 4 16 7481.99 2015 4 16 2013.96

2015 4 17 5026.87 2015 4 17 2231.63

2015 4 18 1945.46 2015 4 18 2837.46

2015 4 19 2018.32 2015 4 19 2927.18

2015 4 20 1760.14 2015 4 20 3104.46

2015 4 21 1988.82 2015 4 21 2170.84

2015 4 22 2314.49 2015 4 22 2902.01

2015 4 23 2093.57 2015 4 23 2753.18

2015 4 24 2128.06 2015 4 24 3124.13

2015 4 25 2098.04 2015 4 25 2723.38

2015 4 26 2265.7 2015 4 26 2988.65

2015 4 27 1988.33 2015 4 27 2945.03

2015 4 28 1925.36 2015 4 28 2973.58

2015 4 29 2011.31 2015 4 29 3410.38

2015 4 30 1873.89 2015 4 30 3715.64

2015 5 1 1960.92 2015 5 1 2603.9

A6－2



2015 5 2 1925.06 2015 5 2 2353.6

2015 5 3 1907.56 2015 5 3 2926.77

2015 5 4 2459.2 2015 5 4 2681.29

2015 5 5 3103.46 2015 5 5 2441.83

2015 5 6 3179.55 2015 5 6 2299.54

2015 5 7 3112.74 2015 5 7 2485.99

2015 5 8 3164.45 2015 5 8 2523.16

2015 5 9 3283.34 2015 5 9 2748.71

2015 5 10 3076.4 2015 5 10 2756.7

2015 5 11 3140.02 2015 5 11 3577.09

2015 5 12 3140.72 2015 5 12 3268.64

2015 5 13 3335.59 2015 5 13 1829.69

2015 5 14 3505.01 2015 5 14 2260.29

2015 5 15 3414.44 2015 5 15 2346.88

2015 5 16 3458.98 2015 5 16 2628.63

2015 5 17 3704.34 2015 5 17 2885.98

2015 5 18 3302.17 2015 5 18 3414.58

2015 5 19 3392.53 2015 5 19 3439.06

2015 5 20 3167.17 2015 5 20 2443.25

2015 5 21 3182.67 2015 5 21 2191.59

2015 5 22 3249.24 2015 5 22 2810.56

2015 5 23 3177.01 2015 5 23 2096.3

2015 5 24 3178.49 2015 5 24 1953.8

2015 5 25 3195.74 2015 5 25 1763.71

2015 5 26 3143.03 2015 5 26 1753.67

2015 5 27 3934.61 2015 5 27 5839.73

2015 5 28 4415.81 2015 5 28 4187.27

2015 5 29 4228.17 2015 5 29 5194.7

2015 5 30 4955.39 2015 5 30 4954.78

2015 5 31 4336.91 2015 5 31 4263.22

2015 6 1 3055.98 2015 6 1 4265.67

2015 6 2 2289.34 2015 6 2 4953.47

2015 6 3 3274.66 2015 6 3 6005.16

2015 6 4 1984.04 2015 6 4 5041.86

2015 6 5 2693.51 2015 6 5 5265.48

2015 6 6 1418.68 2015 6 6 4298.04

2015 6 7 3124.52 2015 6 7 5003.3

2015 6 8 2576.97 2015 6 8 5621.54

2015 6 9 3332.39 2015 6 9 5558.95

2015 6 10 2334.73 2015 6 10 5251.01

2015 6 11 2230.56 2015 6 11 5489.12

2015 6 12 2028.57 2015 6 12 5391.52

2015 6 13 2113.98 2015 6 13 5503.43

2015 6 14 1964.75 2015 6 14 5101.53

2015 6 15 6122.16 2015 6 15 5782.94

2015 6 16 2130.32 2015 6 16 5107.12

2015 6 17 2232.54 2015 6 17 4804.17

2015 6 18 2132.39 2015 6 18 5143.01

2015 6 19 2394.29 2015 6 19 4759.26

2015 6 20 2279.89 2015 6 20 4556.33

2015 6 21 2594.33 2015 6 21 4549.23

2015 6 22 1756.59 2015 6 22 4639.12

2015 6 23 3183.9 2015 6 23 3883.95

2015 6 24 3866.64 2015 6 24 4866.52

2015 6 25 2069.39 2015 6 25 4319.11

2015 6 26 2286.64 2015 6 26 4646.74

2015 6 27 2490.01 2015 6 27 4690.11

2015 6 28 2025.21 2015 6 28 4681

2015 6 29 2171.35 2015 6 29 4319.33

2015 6 30 1943.63 2015 6 30 5129.15

1021340.68 589206.97

A602廢氣燃燒塔104年1月1日~6月30日廢氣量=1021341+589207=1610548m
3
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附件七、廢氣燃燒塔進廢氣硫化物含量分析



附件八、2019年FLARE採樣分析紀錄

M04緊急狀況( 2019/5/1~5/2  M04製程發生異常跳車)
SAMPDATE H2 O2 N2 CH4 CO ETHANE PROPANE PROPYLENE ISO_BUTANE N_BUTANE CHN PROPANAL DMC THF NPA

2019/5/1 58.86 0.6144 11.01221 5.3245 23.1179 0.2297 0.5382 0.03798 0.09083 0.00958 2.07E-05 0.1125 0.0062898 0.03348 0.01241

2019/5/2 47.3158 1.2027 4.8735 0 46.475 0.0034 0.0225 0.1071 0 0 0 0 0 0 0

平均 53.088 0.909 7.943 2.662 34.796 0.117 0.280 0.073 0.045 0.005 0.000 0.056 0.003 0.017 0.006

M04歲修二( 2019/2/27及2019/5/13  E712氧化爐停爐清爐)
SAMPDATE H2 O2 N2 CH4 CO ETHANE PROPANE PROPYLENE ISO_BUTANE N_BUTANE CHN PROPANAL DMC THF NPA

2019/2/27 72.8064 4.2748 13.81161 6.2307 0.0216 0.4625 1.5196 0.3283 0.3467 0.02388 2.13E-03 0.02641 0.02253 0.09172 0.03112

2019/5/13 25.6 1.5 48.0674 12.577 7.72 0.463 1.8374 1.782 0.28 0.025 0.0001 0.0206 0.0141 0.0927 0.0207

平均 49.203 2.887 30.940 9.404 3.871 0.463 1.679 1.055 0.313 0.024 0.001 0.024 0.018 0.092 0.026

M04歲修一( 2019/4/20~4/21  M04製程歲修)
SAMPDATE H2 O2 N2 CH4 CO ETHANE PROPANE PROPYLENE ISO_BUTANE N_BUTANE CHN PROPANAL DMC THF NPA

2019/4/20 51.7474 0.7465 35.28583 0 11.994 0.0163 0.2013 0.0037 0.001164 0 2.31E-05 0.0007979 0.002387 0.0005946 0

2019/4/21 56.772 2.023 11.2959 0 29.844 0.0051 0.0122 0.0108 0.00289 0 0.00006 0.0206 0.00405 0.0094 0

平均 54.260 1.385 23.291 0.000 20.919 0.011 0.107 0.007 0.002 0.000 0.000 0.011 0.003 0.005 0.000



附件1. 大連大發廠 BDO2/BDO6/PTG4/PTG6/AAL5 Process Normal Vent 排氣Study ( 3/4 )

Stream No.

Source

Motoring & Interlock System

Original Inerting Original Inerting Original Inerting Original Inerting Original Inerting

1.) O2 M.W. 32.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 7.49 234.06 0.27 0.27 7.49 234.06 0.27 0.27 4.76 148.80 6.97 2.98
2-1.) N2 , Original M.W. 28.0 80.29 2,867.46 3.65 3.65 80.29 2,867.50 3.65 3.65 179.87 6,423.89 7.43 7.43 179.87 6,423.93 7.43 7.43 55.59 1,985.30 93.02 39.77
2-2.) N2 , Inerting M.W. 28.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 80.00 2,857.14 0.00 57.24

3.) CO2 M.W. 44.0 17.06 387.77 0.49 0.49 17.06 387.73 0.49 0.49 17.06 387.77 0.45 0.45 17.06 387.73 0.45 0.45 0.00 0.00 0.00
4.) H2 M.W. 2.0 93.99 46,994.00 59.81 59.81 93.99 46,995.00 59.81 59.81 101.27 50,634.00 58.56 58.56 101.27 50,635.00 58.56 58.56 0.00 0.00 0.00
5.) CO M.W. 28.0 604.73 21,597.46 27.49 27.49 604.73 21,597.50 27.49 27.49 604.73 21,597.46 24.98 24.98 604.73 21,597.50 24.98 24.98 0.00 0.00 0.00
6.) CH4 M.W. 16.0 67.48 4,217.36 5.37 5.37 67.48 4,217.50 5.37 5.37 67.48 4,217.36 4.88 4.88 67.48 4,217.50 4.88 4.88 0.00 0.00 0.00
7.) CH4O Methanol M.W. 32.0 27.86 870.62 1.11 1.11 27.86 870.63 1.11 1.11 40.71 1,272.18 1.47 1.47 40.71 1,272.19 1.47 1.47 0.00 0.00 0.00
8.) C2H4 M.W. 28.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
9.) C2H4O2 Methyl Formate M.W. 60.0 6.70 111.67 0.14 0.14 6.70 111.75 0.14 0.14 6.70 111.67 0.13 0.13 6.70 111.75 0.13 0.13 0.00 0.00 0.00

10.) C2H6 M.W. 30.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
11.) C2H6O Dimethyl Ether M.W. 46.0 70.25 1,527.15 1.94 1.94 70.25 1,527.15 1.94 1.94 70.25 1,527.15 1.77 1.77 70.25 1,527.15 1.77 1.77 0.00 0.00 0.00
12.) C3H6 Propylene M.W. 42.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
13.) C3H8 M.W. 44.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
14.) C4H6 1,2-Butadiene M.W. 54.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
15.) C4H8O Tetrahydrofuran M.W. 72.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 4.40 61.11 0.07 0.07 4.40 61.11 0.07 0.07 0.01 0.14 0.01 0.00
16.) M.W. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
17.) M.W. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
18.) M.W. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
19.) M.W. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
20.) M.W. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Total 968.35 78,573.49 100.00 100.00 968.36 78,574.76 100.00 100.00 1,099.95 86,466.65 100.00 100.00 1,099.96 86,467.92 100.00 100.00 140.36 4,991.38 100.00 100.00

LEL

UEL

LOC
Original  (Note 1) 設計基準 計算值 設計基準 計算值 設計基準 計算值 設計基準 計算值 設計基準 計算值

Fuel  [ 4.) ~ 20.) ] 0.0 95.9 0.0 95.9 1.2 91.9 1.2 91.9 0.5 0.01

Oxygen 3.0 0.0 3.0 0.0 3.0 0.3 3.0 0.3 6.5 6.97

Inert [ 2-1.) + 3.) ] 4.1 4.1 7.9 7.9 93.0

Inerting (Note 1)

Fuel  [ 4.) ~ 20.) ] < 25% LEL 95.9 < 25% LEL 95.9 < 25% LEL 91.9 < 25% LEL 91.9 < 25% LEL 0.0

Oxygen < 40% LOC 0.0 < 40% LOC 0.0 < 40% LOC 0.3 < 40% LOC 0.3 < 60% LOC 3.0

Inert [ 2-1.) ~ 3.) ] 4.1 4.1 7.9 7.9 97.0
判定 OK OK OK OK OK
Remark

尾氣排放之可燃性物質濃度或氧氣濃度標準

1.) Oxygen Concentration之限制

A.) LOC < 5% , Oxygen Concentration ≦ 40% LOC
B.) LOC ≧ 5% , Oxygen Concentration ≦60% LOC

or 2.) Fuel Concentration之限制

Fuel ≦ 25% LEL

< 25% LEL, OK

< 60% LOC, OK

10.0

OK

X

判定

2.0

11.8

15

PTG1

No

kg/h g-mole/h mole%

 OK

OK

> UEL, OK

< 40% LOC, OK

52.9

5.0

> UEL, OK

< 40% LOC, OK

14 ( 8 + 12 )

BDO2 (含氧) + BDO2 (不含氧)

No

kg/h g-mole/h mole%

4.8

5.0

 OK

OK

4.8

53.2

13 ( 8 + 11 )

BDO6 (含氧) + BDO6 (不含氧)

No

kg/h g-mole/h mole%

 OK

OK

> UEL, OK

< 40% LOC, OK

5.0

11

BDO6 PC Vent (不含氧)

No

Flow Rate kg/h g-mole/h mole%

mole%

mole%

5.0

mole%

mole%

mole%

mole%

mole%

mole%

mole%

 OK

OK

> UEL, OK

< 40% LOC, OK

12

BDO2 PC Vent (不含氧)

No

kg/h g-mole/h mole%

判定 判定 判定 判定
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廢氣燃燒塔使用事件報告書

1、公私場所名稱 大連化工大發廠 進廢氣成分 單位 M06濃度 M07濃度 污染物 排放量(kg/日)
2、管制編號 S2005652 Hydrogen (H2) % 37.2 0 769 23、SOx 4.23
3、負責人姓名 李明沼 Oxygen (O2) % 0.01 2.878 949 24、NOx 20.84
4、負責人電話 (07)788-1165 Nitrogen (N2) % 9.86 47.19 16411 25、VOCs 31.31
5、填表人姓名 沈明宗 Carbon Dioxide % 0 11.345 3264
6、填表人電話 (07)788-1165#267 Methane (C1) % 3.68 0.226 645
7、燃燒塔編號 A602 Ethane (C2) % 0.204 0.842 292
8、日期 2015/1/31 Ethylene(C2=) % 0 0.079 22
9、發生時間(起) 8:00 Propane (C3) % 0.329 11.886 3653
10、發生時間(迄) 23:59 Propylene (C3=) % 0.005 24.941 7460
11、採樣時間 17:55 C4’s % 0.333 0.000 100
12、合計發生時數 16 C5’s % 0.014 0 4
13、年累計時數 132 C6+ % 0.0021 0 1
14、年累計日數 10 H2S ppm 0 0 0
15、全廠燃燒塔使用日數 10 CO % 48.3 0 12733

16、使用事件之污染源 M06及M07 GC  total % 100 100
17、符合使用計畫書項次 歲修一

11531
20、總淨熱值 MJ/Nm3

21、廢氣流量 Nm3/日
22、廢氣分子量 17.04 34.83

27、未符合使用計畫書登載廢氣減量措施之改

善說明:無

二、符合廢氣燃燒塔使用計畫書之說明

18、說明：M07製程試車初開俥時，因製程跳車釋壓閥

跳脫，依製程之正常安全設定，將跳脫之可燃氣体緊急

排至廢氣燃燒塔(A602)處理，但造成發生廢氣燃燒塔使

用事件(>15,000M3/day)(參考附件一Flare使用計畫書P.14
說明)。主要排放污染來源說明參附件二(Flare使用計畫

書 )

19、合計VOCs進廢氣排放量(kg/日) 七、其它規定項目

22.61 28、說明:
46007.19

26、符合使用計畫書登

載之廢氣減量措施項次
否

一、廢氣燃燒塔使用事件基本資料 三、成分及濃度分析結果 四、進廢氣排放量

(kg/日)
五、空氣污染物排放量

六、採取減量措施
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KEY FEATURES

■ Constant temperature sensor control circuit.
■ Sensors and Electronics (single PCB) are 

interchangeable. No matched sets.
■ 3 Year Warranty. All components pass an extensive

accelerated stress test for high reliability.
■ Velocity dependent correction factors for Flow Rate.
■ Zero velocity is a valid data point.
■ Fastest response to temperature and velocity changes

in the industry.
■ Velocity/Temperature/Mapping (VTM) for wide ranging

velocity and temperature.
■ Process Temperature Rating of -40°C to +260°C (HT)

or -40°C to +500°C (HHT).
■ Electronics operating temperature range of -40°C to

+65°C, non-condensing.
■ Process Pressure Rating up to 300 PSIG.
■ Velocity range of 0-24,000 SFPM (112 NMPS).
■ Easy-to-use menus for display and configuration 

including basic setup “Wizard”.
■ User configurable scrolling or static displays of flow

process variables.
■ Configuration upload/download software using a PC

with USB connection, RS-485 or TCP/IP Modbus.
■ Adjustable LCD/Keypad orientation allows viewing of

the display for horizontal or vertical installations.
■ User selected English or Metric units (SFPM, SCFM,

SCFH, PPM, PPH, °F; SMPS, NMPS, NLPM, NCMH,
SLPM, SCMH, KGM, KGH, °C).

■ USB port for terminal operation.
■ Modbus ASCII or RTU communications.
■ HART 7 communication option.
■ Alloy C-276 all-welded sensor construction.
■ Integral or Remote Electronics Enclosure.
■ IP66/NEMA 4X/7 dual chamber epoxy painted

electronics enclosure.
■ Input power options of 85 to 265 VAC 47/63 Hz 

or 24 VDC.
■ Two optically isolated loop-powered 4-20 mA outputs

which are user configurable.Typically, one is configured
for mass flow rate or mass velocity and the other for
process temperature or for PID application (Flow
transmitters with the HART communication option
have only one 4-20mA output).

■ Two optically isolated solid-state alarm/relays (optional).
■ Two digital inputs dedicated to Purge and Zero-

MidSpan-Span Drift Check (optional).
■ One 4-20mA input (optional).
■ PID Flow Controller.
■ Built-in Zero-MidSpan-Span CEMS electronics drift

check circuits.

SERIES 454FTB SINGLE-POINT INSERTION THERMAL MASS FLOW TRANSMITTERS

■ Meets EPA Mandatory GHG Certification
Requirement in CFR98.34(c)(1).

■ 4-20 mA outputs meet NAMUR NE43
recommendations.

■ User programmable Access Codes.
■ User may change STP reference condition without

affecting factory calibration data.
■ Automatic Sensor Blockage Correction Factor

(SBCF).
■ Pulsed output for use as a remote flow 

totalizer (optional).
■ Sensor lead length independent circuitry.
■ User-selectable digital filtering.
■ Programmable alarm functions.
■ Built-in flow totalizers and elapsed time.
■ Insensitive to orientation.
■ Optional Air Purge Sensor Cleaning System.
■ Built-in purge timer and “hold value” feature

during purge for use with Model 146 Sensor
Cleaning System.

■ CE Compliance including EMC,ATEX, LVD, PED,
WEEE and ROHS EU Directives.

■ Non-Incendive and Explosion-Proof/Flame-Proof
Safety Approvals (CSA/ATEX/IECEX).

APPLICATIONS

■ Industrial and process gas mass flows
■ Combustion air flow measurements
■ EPA Flow Monitors
■ Flare stack metering
■ Aeration air flow and digester off-gas flow
■ Landfill vapor recovery
■ Incinerator stack mass flow
■ Solvent recovery system mass flow
■ VOC mass flow
■ Cement plants
■ Coal-fired boiler combustion air
■ Compressed air
■ Natural gas, and most industrial gases
■ Semi-conductor processing gas metering
■ Nuclear power plants
■ Air sampling in D.O.E. facilities
■ O.E.M. applications

OUR MISSION

To manufacture and market the best 

thermal mass flow meters available and 

to support our customers in their efforts 

to improve their business.

PAGE 2

Kurz Instruments, Inc. ■ 2411 Garden Road, Monterey, CA 93940 ■ Tel 800-424-7356

Fax 831-646-8901 ■ www.kurzinstruments.com ■ e-mail: sales@kurzinstruments.com

DESCRIPTION

The Series 454FTB repre-

sents the Kurz family of state-

of-the-art microprocessor

based, industrial quality,

Single-Point Insertion Mass

Flow Transmitters for indus-

trial gases. It has many

improvements and features

that greatly enhance the per-

formance, including, the new 

FD2-HT Sensor rated at

260°C, electronic self-check

functions, a flow control valve

PID controller, a Patented

digital thermal anemometer

bridge, a more convenient

remote electronic mounting

configuration, a one-piece

PCB for improved reliability

and ease-of-use, built-in 

sensor cleaning purge timer,

external inputs/outputs, and

many other Kurz engineering

and functional features.The

454FTB includes the most

advanced temperature com-

pensation, microprocessor

technology and the highest

repeatability, accuracy, and

reliability available. The

454FTB has CE Compliance

and a Canadian Registration

Number for most applica-

tions.The 454FTB meets CSA

(USA and Canada), IECEx
and ATEX Non-Incendive and

Explosion-Proof/Flame-Proof

Safety Standards and are

IP66/NEMA 4X/7 Rated.

Kurz is an ISO 9001 Quality

Manufacturer.

DCN 367521 REV. J
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FEATURE 6: OPTIONAL FLANGE U DIMENSION

Directions

Divide the U Dimension (inches) by 100, round off the resulting number to the right of
the decimal point to three significant digits, enter the resulting three digit number without
the decimal point. Enter 000 for no flange connection. UMIN = 4"
Example: The U Dimension is 7.74"; Enter 077.

FEATURE 4: PROCESS TEMPERATURE COMPENSATION

The influence of temperature on the thermal properties of gases requires temperature 
compensation of the Thermal Mass Flow Sensor for repeatability and accurate measurements.
Standard Temperature Compensation (STC) is used for applications in which the process temper-
ature is below 125°C over a moderate velocity range (Option 1); or below 260°C over more 
limited velocity range (Option 2).

If the process temperature and gas velocity vary widely,Velocity/Temperature/Mapping (VTM)
is recommended. VTM (Options 3, 4) includes several calibrations. The multiple velocity calibra-
tions are entered into the Microprocessor which performs a double interpolation between the
velocity calibration curves using the built-in process gas temperature measurement. The tempera-
ture compensation is based upon air, therefore, the accuracy at a high temperature when using
gases other than Air, Nitrogen or Oxygen may be reduced unless a gas correlation is specified
(see feature 8).

FIRST DIGIT 0F FEATURE 2: SENSOR  MATERIAL

Option Description

3 Alloy C-276

7 Alloy C-276 with Abrasion-Resistant Chromium Nitride Coating (CrN)

FEATURE 3: SENSOR SUPPORT LENGTH L

Option Support Length L Option Support Length L

B 6" (125°C Max) J 30"

C 9" (260°C Max) K 36"

D 12" M 48"

F 18" P 60"

H 24"

Option Description

1 Standard Temperature Compensation (STC) over process Temperature
range of -40°C to +125°C.
Accuracy: ± (1% Reading + 20 SFPM) above or below 25°C (see note 1).

2 Standard Temperature Compensation (STC) over process Temperature
range of 0°C to 260°C.
Accuracy: ± ( 2% Reading + 20 SFPM) above or below 125°C (see note 1).

3 Velocity/Temperature/Mapping (VTM) with data sets over process tempera-
ture range of 0°C up to 260°C.
Accuracy: ±(2% reading + 20 SFPM).

4 Velocity/Temperature/Mapping (VTM) with data sets over the process 
temperature range of 0°C up to 500°C.
Accuracy: ±(3% reading + 30 SFPM), Specify Process Temperature Range.
HHT Models.

Note 1: An accuracy specification of ± (0.025%/°C Reading + 0.25 SFPM/°C) should added
for temperatures above or below standard.

How to Determine the U, L and L2 Dimensions for a Flange Connection

When ordering a flange, you must specify the U dimension, and verify that the sensor
support length L and L2 are appropriate for the Process Temperature. Kurz recommends
that the centerline of the sensor be located at the center of the pipe or duct, and that
experimental flow profile tests be made to obtain the velocity profile correction factor
(VCF) and enter it into the 454FTB. Refer to the outline drawings in the Series 454FTB
Brochure. Note: Flange material must match Sensor Support Material (Feature 2).

U = The dimension between the centerline of the mass flow sensor and the flange
mounting surface.The minimum U dimension is 4.0".

L =  The length of the sensor support tube (Feature 3).
L2 = The length of sensor support between the flange mounting surface and the sensor

support fitting.The minimum L2 is 5 inches for HT process temperatures and 8
inches for HHT process temperatures.

L = U + L2 – 2.00"

FEATURE 5: OPTIONAL FLANGE CONNECTION 
SIZE AND RATING

Option Sensor Support Diameter Description

A 1⁄2",
3⁄4", 1" No flange connection

B 1⁄2" 1⁄2", Class 150,ANSI B16.5

C 1⁄2" 1⁄2", Class 300,ANSI B16.5

D 1⁄2", 3⁄4" 3⁄4", Class 150,ANSI B16.5

E 1⁄2", 3⁄4" 3⁄4", Class 300,ANSI B16.5

F 1⁄2", 3⁄4", 1" 1", Class 150,ANSI B16.5

G 3⁄4", 1" 1", Class 300,ANSI B16.5

H 3⁄4", 1" 11⁄4", Class 150,ANSI B16.5

I 3⁄4", 1" 11⁄4", Class 300,ANSI B16.5

J 3⁄4", 1" 11⁄2", Class 150,ANSI B16.5

K 3⁄4", 1" 11⁄2", Class 300,ANSI B16.5

L 3⁄4", 1" 2", Class 150,ANSI B16.5

M 3⁄4", 1" 2", Class 300,ANSI B16.5

N 1" 21⁄2", Class 150,ANSI B16.5

P 1" 21⁄2", Class 300,ANSI B16.5

S 1" 3", Class 150,ANSI B16.5

T 1" 3", Class 300,ANSI B16.5

U 1" 4", Class 150,ANSI B16.5

V 1" 4", Class 300,ANSI B16.5

Note: Flange material must match the Sensor Support Material (Feature 2).

Option Support Length L Option Support Length L

FEATURE 7: GAS VELOCITY CALIBRATION DATA 

RANGE SFPM (NMPS) (Note 1)

Option Velocity Option Velocity

A VMAX M 6,000 (28.0)

B 300 (1.4) P 9,000 (41.9)

C 600 (2.8) R 12,000 (56)

E 1,000 (4.7) T 15,000 (70)

G 2,000 (9.3) V 18,000 (84)

I 3,000 (14) X 24,000 (112)

K 4,000 (18.6)

SERIES 454FTB SINGLE-POINT INSERTION THERMAL MASS FLOW TRANSMITTERS

Note 1: The Gas Velocity (VP) must be equal to or less than  than VMAX for the Process Absolute
Temperature and Pressure and for the specific Gas Category and Gas Type as determined using 
Tables 2 & 3 and Equations 1, 2.

SECOND DIGIT OF FEATURE 2: SENSOR SUPPORT AND

FLANGE MATERIAL (Note 1)

Option Description

2 316L Stainless Steel

3 Alloy C-276

8 Alloy C-276 with PTFE Teflon Coating cured for chemical resistance.
Includes support, sensor and flange; FD2-HHT sensors only, temperature 
rating of 260°C Max.

Note 1: Sensor Support Material and Optional Flange Material must be the same, see Feature 5.

DCN 367521 REV. J
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A602 進廢氣流量計證明文件(續) 
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A602 蒸氣流量計 

 

 

A16－14



A16－15

tammy
文字方塊
未納入廢氣流量之吹驅氣體流量計規格



A16－16



A16－17



A16－18



A16－19



附件十七、廢氣自行採樣位置說明 

一、A404 進廢氣採樣位置 

 
說明：A404 進廢氣採樣位置如上 P&ID 圖圈畫處，對照之現場實際位置如照片 1 所示，現場採樣口

如照片 2 所示。 

    

                    照片 1                                        照片 2 
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二、A602 進廢氣採樣位置 

V-881B

廢水處理廠

FUEL GAS

水封槽

分液槽廢氣流量計

抽水機

廢水罐

MS STEAM
蒸氣蒸氣流量計

NITROGEN
氮氣

吹驅氣體

M07
液
位
計

液
位
計

V-881A
水封槽

分液槽廢氣流量計緊急排氣

M06
液
位
計

液
位
計 防風牆

燃料氣母火燃料流量計

(熱電偶)
母火檢測器

廢氣成份採樣口

可燃氣報警儀

母火監視器

燃燒塔爐體

蒸氣吹驅

（防冷凝）

氮氣吹驅

(防回火)

A602

緊急排氣

廠牌：KURZ
型號：454FTB

廠牌：KURZ
型號：454FTB

流量計

廠牌：YOKOGAWA
型號：DY050

廠牌：ITAS
型號：K  TYPE

廠牌：Panasonic
型號：WV-CP410

進廢氣採樣位置

進廢氣採樣位置

型號：PROMASS  80F
廠牌：E+H

廠牌：YOKOGAWA
型號：DY200

說明：A602 進廢氣採樣位置如上標註處，對照之現場實際位置如照片 1 所示，現場採樣口如照片 2
所示。 

                           

                      照片 1                                        照片 2 
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附件十一、最近一季6天採樣乙次分析結果

採樣日期
氫氣

mole%

氧氣

mole%

氮氣

mole%

甲烷

mole%

一氧化

碳 mole%

乙烷

mole%

丙烷

mole%

丙烯

mole%

異丁烷

mole%

正丁烷

mole%

環己烷

mole%

正丙醛

mole%

二甲基環

己烷mole%

四氫呋

喃mole%

正丙醇

mole%

合計

mole%

104/3/15 0.4 1.62 97.95 0 0 0 0.009 0.021 0 0 0 0.004 0.0008 0.0092 0 100

104/3/21 0.1 0.81 99.1 0 0 0 0 0 0 0 0 0.007 0 0 0 100

104/3/27 0 0.25 99.52 0 0 0 0 0 0 0 0 0.001 0.0026 0.2006 0.003 100

104/4/2 0.5 0.2 99.25 0 0 0 0.01 0.019 0 0 0 0.001 0 0.0007 0 100

104/4/8 0 0.62 99.37 0 0 0 0 0.002 0 0 0 0 0 0 0 100

104/4/14 1.3 0.56 97.99 0 0.1 0 0.001 0.004 0 0 0.002 0.028 0.0024 0.0016 0 100

104/4/20 2.1 0.71 96.86 0 0.2 0.007 0.013 0.006 0.02 0.001 0.004 0.053 0.0091 0.006 0.025 100

104/4/26 0.1 0.65 99.2 0 0 0 0.003 0.007 0 0 0 0.007 0.0029 0.001 0.021 100

104/5/2 0.2 0.68 99.08 0 0 0 0 0 0 0 0.001 0.005 0.001 0 0 100

104/5/8 0.2 0.23 98.17 1.35 0 0 0 0.003 0 0 0.001 0.002 0.0007 0 0 100

104/5/14 0.1 0.29 99.55 0 0 0 0 0.003 0 0 0.001 0.001 0.0009 0 0 100

104/5/20 0 1.59 98.38 0 0 0 0 0.001 0 0 0 0 0.0006 0 0 100

104/5/26 0 0.38 99.61 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 100

104/6/1 0.1 1.13 98.78 0 0 0 0 0.003 0 0 0.001 0.002 0.0008 0 0 100

104/6/7 0.2 2.2 97.52 0 0 0 0 0 0 0 0.002 0.007 0.0029 0 0 100

104/6/13 0.15 0.32 99.51 0.0018 0.02 0.0004 0.0057 0.0053 0 0 0.001 0.005 0.0018 0 0 100

104/6/19 0.24 0.74 98.98 0.0024 0 0.0006 0.0063 0.0191 0.0065 0.0003 0 0 0.0006 0 0 100

104/6/25 0.16 0.42 99.41 0.0014 0 0.0003 0.0013 0.0005 0.0032 0.0001 0.001 0.005 0.0016 0 0 100
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廢氣燃燒塔A404吹驅氮氣流量計配置示意圖

A23-1

40118
多邊形

40118
多邊形

40118
多邊形
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安全資料表 
一、化學品與廠商資料 

化學品名稱：天然氣(2)  【NATURAL GAS (2)】 

其他名稱：天然瓦斯、自來瓦斯、瓦斯。 

建議用途及限制使用：燃料（發電用、工業用、家庭用、交通工具用）及工業用原料。 

製造者、輸入者或供應者名稱：欣雄天然氣股份有限公司 

地址：高雄市鳳山區國泰路一段 99號  

電話：（07）741-6101 

緊急聯絡電話：(07)748-1100 

傳真：(07)710-0350  

二、危害辨識資料 

化學品危害分類：  

易燃氣體第 1級、加壓氣體。 

標示內容：  

             

1.象徵符號：火焰、高壓鋼瓶。 

2.警示語：危險。 

3.危害警告訊息： 

(1) 極度易燃氣體。 

(2) 內含加壓氣體；遇熱可能爆炸。 

4.危害防範措施： 

(1) 操作時，需採取電氣防爆及接地措施，並使用測爆器偵測濃度。 

(2) 密閉或高濃度環境，使用防爆機械強制抽送風。 

(3) 火災時，使用乾粉、泡沫、二氧化碳或水霧等控制火勢。 

(4) 空氣不流通之處需戴上合適的呼吸器防護。 

(5) 安全許可下，移除所有引火源。 

(6) 容器出口應緊閉，並置放於通風良好的處所。 

其他危害：-。 

三、成分辨識資料 

混合物： 

化學性質：烷類  

危害成分之中英文名稱 濃度或濃度範圍(成分百分比)  

      甲烷 

(Methane) 

CAS No.：74-82-8 

  Mole%> 85% 

      乙烷 

（Ethane） 

CAS No.：74-84-00 

  Mole%：3.02~11.6% 

      丙烷 

(Propane)   

CAS No.：74-98-6 

  Mole%：0.05~3.85% 
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Administrator
打字機文字
附件二十四、天然氣 MSDS



第 2 頁，共 7 頁  

四、急救措施 

不同暴露途徑之急救方法： 

˙吸入：  

1. 援助時需穿戴適合的保護裝備，以確保安全。 

2. 當能夠安全進入災區時，將人員從暴露區移到新鮮空氣處。 

3. 若需要，使用呼吸袋(bag valve mask)或相同等級設備，並由受過訓練

人員實施人工呼吸；若心跳停止施行心肺復甦術。 

4. 保持身體溫暖及靜止休息。 

5. 必要時，須在醫師指示下，由受過訓練人員施予氧氣。 

6. 通知救護車立即送醫治療。 

˙皮膚接觸： 

1. 萬一作業過程中快速降壓導致低溫引起凍傷時，立即將患者移離污染

源，並儘快用溫水緩和清洗。 

2. 勿直接在患處熱敷或摩擦搓揉。 

3. 若沾粘於衣物或皮膚時，則緩慢地脫除衣物，且小心地割下已沾粘之衣

物。 

4. 以無菌繃帶覆蓋患處。 

5. 通知救護車立即送醫治療。 

˙眼睛接觸：  

1. 萬一作業過程中快速降壓導致低溫引起凍傷時，立即將患者移離污染

源，並儘快用溫水緩和地清洗患處。 

2. 勿熱敷患處。 

3. 用無菌繃帶覆蓋患處。 

4. 通知救護車立即送醫治療。 

˙食入：不太可能食入，若有需要緊急處理，送醫治療。 

最重要症狀及危害效應：缺氧、凍傷。 

對急救人員之防護：  

1. 視現場情況需要，穿防護衣、戴防護具及安全護目鏡，在安全區實施急救措施。 

2. 避免吸入氣體，並注意是否有火災爆炸危險。 

 

對醫師之提示：患者吸入時，視需要考慮給予氧氣處理。  

五、滅火措施 

適用滅火劑：小型火災：使用乾粉(ABC或 BC)、二氧化碳。 

大型火災：使用泡沫或微細水霧。  

 

滅火時可能遭遇之特殊危害： 

1. 會與空氣形成爆炸性混合物，產生嚴重的火災及爆炸之危害。 

2. 若暴露於熱源，塔槽、容器或管線可能破裂或爆炸。 

3. 由於流動或攪動產生之靜電荷會導致燃燒或爆炸。 

4. 火場中之熱能會造成塔槽或容器內壓力急速上升，可能導致爆炸性破裂。 

 

特殊滅火程序：  

1. 噴水霧冷卻暴露於火場中的容器外側以免爆炸。 

2. 大火時使用需人控制的水帶控制架或自動搖擺消防水瞄，如不可行，應自火場撤

退並讓火繼續燃燒。 
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3. 若安全閥發出聲響或火災導致容槽變色，應迅速撤離火場。 

4. 甲烷本身對健康危害輕微，但會取代氧氣，因而降低可呼吸的空氣量。 

5. 撤退並自安全距離或受保護的地點滅火。 

6. 位於上風處以避免危險的蒸氣和有毒的分解物。 

7. 滅火前阻止溢漏，如不能阻止溢漏且周圍無任何危險，應先讓火燒完，若未阻止

溢漏而先行滅火，蒸氣會與空氣形成爆炸性混合物而再引燃。 

8. 隔離未著火物質且保護人員。 

9. 安全情況下將容器搬離火場。 

10. 以水霧冷卻暴露火場的儲槽或容器。 

消防人員之特殊防護設備：消防人員必須佩戴空氣呼吸器、消防衣、防護手套。 

六、洩漏處理方法 

個人應注意事項：  

1. 穿戴適當個人防護裝備。 

2. 避免熱、火焰、火花、及其他著火物質。 

3. 不要接觸到洩漏的氣體。 

環境注意事項：  

1. 若沒有危險時，關斷氣源，移除火源。 

2. 噴水降低天然氣濃度。 

3. 疏導非工作人員儘速離開。 

4. 隔離危害區域及禁止閒雜人員進入。 

5. 進入密閉空間之前，須先予以充份通風。 

6. 災區附近絕對嚴禁煙火。 

7. 洩漏區施行有效通風，阻斷氣體來源，注意引爆濃度。 

清理方法：  

1. 移除所有火源並阻斷氣體來源。 

2. 以適當之技術如防爆排氣通風設備等，排除量小之氣體洩漏物 

3. 對於大量氣體洩漏時，依「空氣污染防制法」及相關規定之程序處理。 

4. 噴水降低天然氣濃度。 

5. 隔離洩漏區，直至天然氣完全消散。 

七、安全處置與儲存方法 

處置：  

1. 此物質是易燃氣體，需要工程控制及防護設備，工作人員應適當受訓，並告知此

物質之危險性及安全使用方法。 

2. 嚴禁煙火。 

3. 操作區使用不會產火花的通風系統，合格的防爆設備和安全的電器系統。 

4. 保持走道和出口暢通無阻。 

5. 安裝洩漏偵測與警報裝置及適當的自動消防系統。 

6. 備置隨時可用於火災及洩漏的緊急處理裝備。 
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儲存：  

1. 儲槽及作業場所要嚴禁煙火並避免靠近火焰、火花或熱源。 

2. 灌裝或卸放中，嚴禁開啟車輛電源、檢查電路、修護、洗刷車身或移動。 

3. 與不相容物質需分開儲存。 

4. 儲存於室溫、乾燥及通風良好之處。 

5. 保護容器及管線勿受撞擊或損壞；遠離易燃物。 

6. 貯存於合格之安全容器內。 

7. 儲存於容器應保持緊密，且不可有焊接、加熱或鑽孔之行為。 

8. 將仍含有危害或爆炸性蒸氣之容器騰空。 

9. 儲槽必須接地以防靜電發生。 

 

八、暴露預防措施 

工程控制：  

1. 提供局部排氣或整體換氣，以免曝露，確保可燃性氣體濃度在爆炸下限的 1/10

以下。 

2. 通風設備應該具有防爆措施。 

3. 排氣口直接連通至室外。 

4. 分開使用不會產生火花且接地之通風系統。 

5. 供給充分新鮮空氣，以補充排氣系統抽出的空氣。 

控制參數：  

 

危害物質成分 

 

八小時日時量 

平均容許濃度 

TWA 

短時間時量 

平均容許濃度 

STEL 

最高容許濃

度 CEILING 

生物指標 

BEIs 

甲烷(Methane) － － － － 

 乙烷（Ethane） － － － － 

丙烷(Propane) 1000ppm 1000ppm － － 

個人防護設備： 

˙呼吸防護： 

1. 濃度 2100PPM以上：供氣式或全面型自攜式呼吸防護具。 

2. 未知濃度：正壓式自攜式呼吸防護具、正壓式全面型供氣式呼吸防

護具， 輔以正壓式自攜式呼吸防護具。 

3. 逃生：逃生型自攜式呼吸防護具。 

˙手部防護：無特殊要求，穿戴適當的防護手套。 

˙眼睛防護：無特殊要求，但建議使用安全護目鏡，在緊鄰工作區域提供緊急洗眼設

備。 

 

˙皮膚及身體防護：穿戴適當防護衣物。 
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衛生措施： 

1. 檢查空氣呼吸防護設備等，是否破損。 

2. 多攝食含維生素及礦物質之營養物品、定期作健康檢查。 

3. 工作後儘速脫掉污染之衣物，洗淨後才可再穿戴或丟棄，且須告知洗衣人員

污染之危害性。 

4. 工作場所嚴禁抽煙或飲食。 

5. 處理此物後須徹底洗手。 

6. 維持作業場所清潔。 

 

九、物理及化學性質 

外觀（物質狀態、顏色等）： 

壓縮氣體、無色  

氣味：無味 

嗅覺閾值：-   熔點： -182℃(﹣296℉) 

pH值：不適用 沸點/沸點範圍： ﹣161～ ﹣88℃ 

(﹣258～ ﹣126℉) 

易燃性（固體、氣體）：易燃氣體 閃火點: ﹣180℃ ( ﹣292℉  )  

測試方法:閉杯  分解溫度：無相關資料 

自燃溫度：482～670℃ 

( 900～1238℉ ) 

爆炸界限：4~16 %  

蒸氣壓：不適用 蒸氣密度：0.62（空氣=1） 

密度： ~0.75 g/L@ 60℉ 14.73psi 溶解度：3.3ml/100ml（水） 

辛醇／水分配係數（log Kow）1.09 揮發速率：不適用 

十、安定性及反應性 

安定性：常溫常壓下穩定；正常狀況下安定。 

特殊狀況下可能之危害反應： 

1.靜電火花、明火及其他火源。 

2.強氧化劑（如過氧化物、過氯酸鹽）：增加火災爆炸危險。              

3.鹵素化合物（如氯）：有火災爆炸的危險。 

應避免之狀況： 

1. 避免熱、火焰、靜電火花及其他燃燒物質或引火源。 

2. 若曝露於熱源，容器會破裂或爆炸。 

3. 有害氣體會累積在密閉空間。 

 

應避免之物質： 

避免和強氧化劑（如過氧化物、過氯酸鹽）、鹵素化合物（如氯）、可燃物等接觸， 

極易發生爆炸火災反應。 

 

危害分解物：碳氧化合物之有毒或有害氣體。 

十一、毒性資料 

暴露途徑： 皮膚、吸入、眼睛 

症狀：呼吸及脈搏速率增加，肌肉協調功能輕度障礙、情緒不安、異常疲勞、呼吸障

礙、痙攣、呼吸衰竭、噁心嘔吐、虛脫等。 
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急毒性： 

˙皮膚：不會造成刺激，但作業過程中快速降壓導致低溫接觸皮膚時，可能引   

        起凍瘡。輕微凍瘡的症狀包括麻痺、刺痛、發癢。輕嚴重狀況包括灼 

        燒感、皮膚可能變蒼白或黃色。更嚴重可能引起水泡、組織壞死。 

˙吸入：1.天然氣濃度在 5％以下不會造成身體危害。 

  2.天然氣屬於單純窒息劑，高濃度下，會驅離氧而造缺氧，空氣中氧

濃度不可低於 18%。 

3.缺氧之症狀為：12~16％氧會使呼吸及脈搏速率增加，肌肉協調功

能 輕度障礙；10~14％氧會造成情緒不安、異常疲勞、呼吸障礙；

6~10％氧會引起噁心、嘔吐、虛脫甚至喪失意志；6%以下氧會導

致痙攣並可能至呼吸衰竭及死亡。 

˙眼睛：不會刺激，但若容器中的氣體快速洩漏時，萬一接觸眼睛時可能引

起凍傷 

，可能造成永久損傷或失明。 

LD50(測試動物、吸收途徑)：— 

LC50(測試動物、吸收途徑)：— 

 

慢毒性或長期毒性：無資訊顯示顯著有害資料。 

十二、生態資料 

生態毒性：LC50（魚類）：— 

          EC50（水生無脊椎動物）：— 

          生物濃縮係數（BCF）：— 

 

持久性及降解性： 

1. 利用土壤微生物研究顯示，天然氣具有生物分解性。 

2. 當釋放至水中，揮發為最主要流佈的機制。 

3. 當釋放至大氣中，最主要的退化方式為與氫氣自由基作用。 

半衰退期（空氣）：21600小時 

半衰退期（水表面）：1.17~14小時 

半衰退期（地下水）：無有效資料。 

半衰退期（土壤）：1680小時。 

 

生物蓄積性：不會蓄積於體內。 

土壤中之流動性：當釋放至土壤中，揮發為最主要流佈的機制。 

其他不良效應：— 

十三、廢棄處置方法 

廢棄處置方法：允許氣體安全地逸散至大氣中或當燃料使用。 

十四、運送資料 

聯合國編號： 1971 

聯合國運輸名稱：甲烷含量高的壓縮天然氣 

運輸危害分類：第 2.1類易燃氣體 

包裝類別：— 

海洋污染物（是／否）：否 

特殊運送方法及注意事項：— 
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十五、法規資料 

適用法規： 

1. 職業安全衛生設施規則  

2. 危害性化學品標示及通識規則 

3. 勞工作業場所容許暴露標準 

4. 高壓氣體勞工安全規則 

5. 道路交通安全規則 

6. 空氣污染防制法。 

7. 公共危險物品及可燃性高壓氣體標準暨安全管理辦法 

十六、其他資料 

參考文獻  

1. OHS 76881 

2. OHS 14160 

3. OHS 08690 

4. 行政院勞動部 GHS網站 

製表單位  

名稱：台灣中油股份有限公司天然氣事業部 

地址：台北市信義區松仁路三號十三樓 

電話：（02）8725-9841 

傳真電話：(02)2723-7328 

製 表 人  職稱：經理 姓名(簽章)：楊曼青  

製表日期  中華民國 103年 9 月 19 日 

備    註 上述資料中符號”－”代表目前查無相關資料。 

附註： 

1. 本文為收集目前最新相關資料編寫而成，其內容僅適用於本產品。 

2. 在製作時，已力求完美及正確，但錯誤恐仍難免，使用者請依應用需求，自

行負責判斷其可用性，台灣中油公司不負任何責任。 

文 件 修 訂 一 覽 表 

修改日期 修改版別 修 訂 摘 要 

97.09.09 1.0 公司審核新訂定 

99.08.02 

 

1.1 

 

依據台灣中油股份有限公司 99年 7月 30日油安環發字第

09910284200號函修定 

100.07.05 1.2 依據台灣中油股份有限公司天然氣事業部公告資訊修訂 

103.06.16 1.3 依據台灣中油股份有限公司天然氣事業部公告資訊修訂 

103.12.23 1.4 依據台灣中油股份有限公司天然氣事業部公告資訊修訂 
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附件二十五、廢氣燃燒塔 PID 圖 

一、A404 廢氣燃燒塔 PID 圖-1 
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一、A404 廢氣燃燒塔 PID 圖-2 
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二、A602 廢氣燃燒塔 PID 圖-1 
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二、A602 廢氣燃燒塔 PID 圖-2 
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二、A602 廢氣燃燒塔 PID 圖-3 

 

 



附件二十六、歷年M04M06開車及歲修三使用列表說明

發生年度 Flare事件日時間
使用天數

(天)

使用廢氣燃燒

塔
使用製程 使用時機 說明

104/1/5 1 A404/A602
M06/M07

(M04停車中)
歲修三 E712之袋式集塵器內部震盪器故障

104/2/14 1 A404/A602
M06/M07

(M04停車中)
歲修三 E712之袋式集塵器內部震盪器故障

104/2/19 1 A404/A602
M06/M07

(M04停車中)
歲修三 E712之蒸氣管路洩漏，緊急停車維修

104/9/30 1 A602 M07 歲修三 M07製程循環氣壓縮機發生異常故障之緊急狀況

104/10/1~5 5 A404 M04 M04開車 M04製程停車超過1個月以上之開車

104/11/3~15 13 A404/A602 M04/M06/M07 歲修三 E712發生爐體破孔之異常緊急狀況需停車維修

105 105/7/18~20 3 A404 M04 M04開俥 M04製程停車超過1個月以上之開車

106 106/1/11 1 A404 M04 歲修三 M04製程設備故障停車維修

107/2/14 1 A602 M06 歲修三 M04製程設備異常造成製程跳車

107/3/22 1 A602 M06 歲修三 M06製程設備異常造成製程跳車

108/1/12 1 A404 M04 歲修三 M04製程設備故障停車維修後之開車

108/4/30~5/3 4 A404 M04 歲修三
M04製程控制電腦系統(DCS系統)異常停車檢修

及開車
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日期 廢氣量(m3) 日期 廢氣量(m3)

108/3/15 9987.34 107/10/2 51673.88

108/3/16 4072.34 107/10/3 29006.32

108/3/17 2534.34 107/10/4 14796.14

108/3/18 2366.79 107/10/5 4597.98

108/3/19 981.87 107/10/6 10449.5

108/3/20 40.95 107/10/7 9459.4

108/3/21 215.07 107/10/8 13536.09

108/3/22 30.48 107/10/9 7045.97

108/3/23 0.06 107/10/10 2349.4

108/3/24 0 107/10/11 976.24

108/3/25 48.38 107/10/12 348.48

108/3/26 0.29 107/10/13 209.33

108/3/27 15.43 107/10/14 603.86

108/3/28 1.73 107/10/15 493.13

108/3/29 0.17 107/10/16 614.01

108/3/30 0.99 107/10/17 517.15

108/3/31 0 107/10/18 532.88

108/4/1 0 107/10/19 213.19

108/4/2 0 107/10/20 496.64

108/4/3 41.37 107/10/21 249.5

108/4/4 193.41 107/10/22 346.73

108/4/5 361.08 107/10/23 1002.5

108/4/6 447.02 107/10/24 1436.62

108/4/7 571.08 107/10/25 1459.53

108/4/8 163.09 107/10/26 1593.4

108/4/9 203.13 107/10/27 659.72

108/4/10 105.31 107/10/28 2646.9

108/4/11 396.97 107/10/29 8071.62

108/4/12 452.3 107/10/30 4113.65

108/4/13 354.53 107/10/31 2593.2

108/4/14 114.5 107/11/1 32868.35

108/4/15 282.79 107/11/2 122130.9

108/4/16 294.69 107/11/3 37749.17

108/4/17 195.5 107/11/4 4672.98

108/4/18 205.18 107/11/5 20203.7

108/4/19 77.68 107/11/6 77103.03

108/4/20 45142.45

108/4/21 53290.71

108/4/22 11009.36

108/4/23 10125.94

108/4/24 8770.86

108/4/25 6850.34

108/4/26 3612.71
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附件二十七、M04/M06/M07歲修期間廢氣燃燒塔排放量統計

108年M04歲修期間A404排放統計 107年M06/07歲修期間A602排放統計

M04歲修期間，A404排放量>100m3，合計28天

M06/07歲修期間，A602排放量>100m3，合計36天
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